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Hos geldiniz ALIGNMENT RELIABILITY
CENTER 4.0

ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0nedir?

ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (kisaca: ARC 4.0) donen makinelerin ve tesislerin 6lgim
verilerini profesyonel bir sekilde bilgisayarda yonetebilmeniz igin 6zel olarak gelistirilen bir veri bankasi

ve yazihmdir .

ARC 4.0 konfiglirasyon ve hazirlama, isleme ve analiz ve USB iletisimi yoluyla dlgim aligverisi ve ayrica

WiFi bulut 6zellikli cihazlarla mimkuin olan bulut aktarimi igin bir dizi segenek sunar.

ARC 4.0 ile bir firmanin eksiksiz makine parkuru cizilebilir ve dederlendirilebilir. ARC 4.0 ile bakim
hizmet saglayicilar siparigleri alana/yere gore ve kullanimdan ayri bir sekilde yapilandirabilir ve

hazirlayabilir.

Olgtim verileri yalnizca ilgili tesise kaydedilir. Bdylece her bir tesis (Asset) igin uygulanan tim élgiimlerin
6lcim gegmisi (Trend) ve genel bakis olarak goruntilenebilmesi saglanir. Gerektiginde resimler veya

protokoller gibi daha fazla bilgiyi dl¢giim verileri tamamlar.

3.1.0 stiriumundeki yeni iglevler

Shaft Alignment tableti igin yeni sensorler RotAlign Core ve RotAlign Elite destegi.

2.0 suriumundeki yeni iglevler

* sensALIGN 5 sensér destegi
» touch cihaz iglevselliklerinin destegi

¢ ROTALIGN touch cihazinin yeni 6zelliklerinin destegi.



Desteklenen PRUFTECHNICK 6l¢iim cihazlari

* Touch cihazi

* Touch tableti

* Touch EX tableti

¢ SHAFTALIGN touch
¢ ROTALIGN touch

¢ ROTALIGN Ultra

* OPTALIGN smart

¢ SHAFTALIGN

¢ ROTALIGN smart EX
* Shaft Alignment tableti

Cihazin en son aygit yazilimi striimi igin IGtfen Priftechnik web sitesini ziyaret edin.



ARC 4.0®, Alignment Reliability Center®, ROTALIGN®, OPTALIGN® ve SHAFTALIGN®
PRUFTECHNIK Dieter Busch AG sirketinin tescilli markalaridir.

PRUFTECHNIK driinleri diinya ¢capinda zaten patentli ya da patentleri icin kayithdir.
icindekiler, 6zellikle ileri teknik gelisme yararina énceden haber vermeksizin degisikliklere tabidir.

Hangi sekilde olursa olsun her tirlii godaltmaya yalnizca Fluke Deutschland GmbH agik yazili onayi ile

izin verilir.

© Copyright 2025 by Fluke Deutschland GmbH

Tam haklari sakhdir. Bu online yardim Fluke Deutschland GmbH fikri milkiyetindedir.
Bu kilavuzdaki bilgiler ve veriler yalnizca bilgilendirme amagh olup degisime tabidir.

Fluke Deutschland GmbH Bu nedenle Pruftechnik Condition Monitoring GmbH higbir sorumluluk

Ustlenmemektedir. Mevcut kilavuz buyik bir 6zenle olusturulmus olsa da, hatalar g6z ardi edilemez.

Fluke Deutschland GmbH Bu nedenle bu kilavuzda meydana gelebilecek hatalar veya belirsizliklerden

kaynaklanan muteakip hasarlar icin sorumluluk kabul etmez.

-10 -



Online yardimi kullanma

Online yardimda ARC 4.0 yazilimin kullanimina iligkin kapsamli bilgileri bulabilirsiniz. Bu boélimde online

yardimin yapisini ve yardim sistemini nasil etkin kullanacaginizi égrenirsiniz.
Bu yardim sistemi kullanici dokiimantasyonunu igerir.

Sembol gubugundaki soru isareti semboll ile yardimi agin

VEYA F1 tusu ile

Vil
VEYA sembolii ve yardim alt mendasii ile.

-11 -



Results View Machinery Manager Exchange Library User

Mew Database
hts | Overview Trend Results List  Ellipse Vertii

0 isting database...
pen existing database Results

Options... Mame:

Location:

Q ok (B W

Registration...
7 MWW

P PR

F Y Displays Help for the actual task or command.
| | Help

Eﬂ Exit

[ 7] Help

Help Topics...

{ Help Index...

7" Helpindex

o About... W'/ List of help topics.

Check for Updates...

Install ALIGMMENT RELIABILITY CEMTER update

Acilan yazihm penceresinin yanina konumlandirabileceginiz ayri bir yardim penceresi agilir.

USB belleginizde tiim online yardimin PDF striimini ve yazilim igin ayri bir kurulum talimatini

bulabilirsiniz. Her iki dosyayi da gerektiginde el kitabi olarak yazdirabilirsiniz.
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& HTML Help

o] B & = @ [4

W & &

Hide Locate Back Forward Stop Refresh Home Fort Prirt

1 2
Contents ]Index ]

@ ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0
6
Copyright
@ Using Online Help
Getting to know the user interface
First steps
Managing data
Adjusting the software
@ Installation instructions

Glossary 3

Welcome to ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 ~

4

What is the ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0?

ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (in short: ARC 4.0) is a specifically developed database and
software that you can use to professionally manage your measurement data from rotating

machines and assets on a PC.

ARC 4.0 offers a series of options for the configuration and preparation, processing and analysis,

and the exchange of measurement data via the Cloud. A Cloud-capable measuring device is v

required.

Tum yardim konularina igindekiler tizerinden ulagilabilir. igerigi géstermek igin agac yapisindaki bir

girise tiklayin. Geri ve ileri tuslariyla agik yardim konulari arasinda gezinebilirsiniz.

Aranan konuyu arama islevi veya igerik Uzerinden de bulabilirsiniz. Yardim konularinin iginde énemli

bilgilere veya ilgili konulara iliskin baglantilar ve ¢apraz referanslar mevcuttur.

Sikga ihtiyag duyulan konulari bir yer isareti ile isaretleyebilirsiniz ve favorilere kaydedebilirsiniz.

Terimler s6zIUgu teknik terimlerin tanimini sunar.

Yardim penceresi agsagidaki 6geleri kapsar:

1. lgindekiler

2. lgerik

3. Terimler s6zIUgu
4. Gosterge

5. Yazdir
No. Oge

Anlami

1 icindekiler

Yardim konularinin igeriksel yapilanmasina sahip igindekiler

2 icerik Alfabetik fihrist

3 Terimler s6zIGgu Kisa tanimli teknik fihrist

4 Gosterge Secilen/bulunan yardim konularinin géstergesi

5 Yazdir Gosterilen yardim sayfasini varsayilan yazicida goster

-13-



Kullanici arayuzunu tanima

Yazilimin ekran tanimi

| =~ [ ALIGNMENT RELLABILITY CENTER 4.0 BETA NN ———)

i? Results View Machinery Manager Exchange Library User 2 Administrator ~ ‘ @
| | Q # | thrd Machine Properties | 4:9 E‘:F | i
- + Thermal Growth
Expand Collapse | Paste Copy Cut | General Attachements Mew Technical Add Add Machine | Delete Rename
= = Flange 3 W Opjeci- MachineLeft  Right
Open Clipboard General Set-up New Crganize
—
4 = ac
I 4 = ACME
w8 My asset 3
| #4 Neu Vertiksle
| linker Motor | | 1500 ‘ | rechte Maschine
a
||
"
« I 3
Ready 6 mm Connection
e

Ekran alti alana ayriimigtir:

1. Baslik gubugu
Menu gubugu
Sembol cubugu
Sol pencere

Sag pencere

o a0~ 0D

Durum gubugu
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No.

Oge

Anlami

1 Baslik gubugu Burada yazilimin strimu belirir

2 MenUl ¢ubugu Burada hangi islem tirinin uygulanmasi gerektigi segilebilir
MenU secenekleri ve diger komutlara hizli erisim saglayan

3 Sembol gubugu
digmeli gubuk
Uygulanan veri bankasi yapisinin bir "agag" seklinde gosteriimesi.

4 Sol pencere Burada veri bankasinin égeleri gdsterge veya dizenleme igin
secilebilir.

5 Sag pencere Burada secilen 6gelerin ayrintilari gosterilir.

6 Durum gubugu Burada yukleme islemine ve baglantiya iligkin bilgiler belirir

Baglam mendisi

Sag fare tusuna basildiginda uygun seceneg@e hizl bir sekilde

erigebilecegdiniz ilave bir mena belirir.
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Dil sec

artinindn ARC 4.0 sirimuinde 3.1.0 kullanici araylzu igin dil, online yardim ile birlikte segilir:

1. MenU gubugunun sol kdsesindeki ARC 4.0 sembollinii isaretleyin.
)
“ Results View tachim

- |
[- ¢
ar=

Mew Database

i

Open existing database...

@ Options...
f Req @ Options
Change Options

[ /] Help 3
E Exit

2. “Secgenekler” (Options) menu se¢enegdini segin.

@

“Secenekler” (Options) penceresi gorindr.
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Options

Select the Cateqgory

General
Results View
Data Import
Data Export
Devices

General
General settings

Font size:

Results resolution:

Select language

Small

Standard resolution

English

Czech
German

French
Italian
Japanese
Korean
Dutch
Polish
Portugese
Russian
Swedish
Turkish
Chinese

English

3. “Genel” (General) meni segenegini segin.

4. Dil segimi menusiinde (Select language) istediginiz dili segin.

5. Secimi “Onayla” (Apply) ile onaylayin.

Apply

Yazilim kisa sirede yeniden baslatildiktan sonra kullanici arayiizii ve online yardim istenilen dilde

gorundr.
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Menu gubugunda, hangi tir islemlerin uygulanmasi gerektigi segilir ;6rnegin 6lgiim verilerinin gosterilip

gOsterilmeyecegi.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

Sekme Anlami
SEMBOL Veri bankasini ag ve yoénet, yazilim bilgilerini goster
Sonug goérinimu

Olguim sonuglarini ve ek bilgileri géster (yalnizca gésterge islevi)
(Result View)

Makine parkuru
Makine parkurunu ve tesisleri yapilandir, ek bilgileri dizenle

(Machinery Manager)
Yazilim ile 6lgiim cihazi arasindaki 6lgim verilerini (ve touch igin Bulut)
Degistir (Exchange)
degistir
Katiphane (Library) Sablonlari olustur ve yonet
Kullanici (User) Kullaniciyi yonet, sifreyi ayarla

-18 -



Sembol gubuguna genel bakis

sembol gubugunda programin neredeyse tiim islevleri mevcuttur. Etkin semboller renkli, devre disi olan

semboller gri belirir.

] <+ (=21
0 o [® @ .

Expand Collapse Paste  Copy Cut General Attachements  Dimensions| Machine Thermal Flange Coupling Targets Measurement  MNew Technical Add Add Machine  Delete Rename
= & Properties Growth Properties periodicity Object~ Machine Left Right

Open Clipboard General Set-up MNew Organize

Etkin ve devre disi semboller ile sembol gubuguna érnek

Sembol gubugunun alt tarafinda kolay oryantasyon igin benzer temali sembol gruplarini bulabilirsiniz,

orn. "Ag" (Open), "Pano" (Clipboard), "Genel" (General), vs.
Sembol gubugu segilen sekmeye uyarlanir. Bir 6geyi sectiginizde semboller etkinlesir.

Ornegin "Sonug gérinimil” (Results View) sekmesinde hicbir dlciim dosyasi isaretlenmemis ise

"Sonuglar" (Results) grubunun sembolleri gosterilir ancak devre disidir.

Tam tersi olarak isaretlenmis 6ge icin daima yalnizca uygun semboller gosterilir ve etkinlesir, sag fare

tusunun baglam menUsu daima ve mantikli olarak tiklanan 6geye otomatik uyarlanir.

-19-



Sol pencerede olusturulan veri bankasi yapisi bir “agag” bigiminde gosterilir. Burada veri bankasinin

ogeleri olusturulur, diizenlenir veya gosterilir ya da baska veri bankalari olusturulur.

Sembol Anlami

Aciklama

Veri bankasi

Onceden belirlenmis bir hiyerarsi ile bagimsiz bir birim.

Veri bankasi herhangi bir sekilde adlandirilabilir, 6r.

firma adi, endustri kolunun adi, olusturanin adi vs.

Veri bankasi asagida agiklanan hiyerarsi kurallari

dikkate alinarak istenilen sekilde tasarlanabilir.

EEEE Yer (Location)

Veri bankasinda alt dizin

Yer olusturulduktan sonra merkezin tipi segcilebilir, or.
firma, fabrika, alan, dizin, makine parkuru, istasyon,
tekne veya uretim hatti. Bir yer adi altinda farkh tiplerde
birden fazla yer olusturulabilir. Yerler herhangi bir
sekilde adlandirilabilir. Farkli tipler uygun sembollere

sahiptir.

k=
— Tesis (Asset)

Makine treni

Yeni bir makine treni ya alt dizin olarak dogrudan bir veri
bankasinda ya da bir yerde olusturulabilir. Tesis daima
hiyerarsinin en alt 6gesidir. Bir tesiste bagka veri

bankasi 6geleri olusturulamaz.

Shaft Alignment

Bir tesiste uygulanmig tim mil hizalama dlgumlerinin
toplanmasi. Olglim sonuglari daima bir ilgili tesise

kaydedilir ve ilgili tesisin alt dizini olarak gosterilir.

Live Trend

Bir tesiste uygulanmig tiim Live Trend 6lglimlerinin
toplanmasi. Olglim sonuglari daima bir ilgili tesise

kaydedilir ve ilgili tesisin alt dizini olarak gosterilir.

-20-



ﬁ Results View

Machinery Manager Exchange Library User

Grup agma (Open)
Sembol Menii segenegi Anlami
NS Geniglet (Expand) Alt dizinleri goster
Bir diizey genislet (Expand
NS Yalnizca ilk alt yapiyi1 goster
One Level)
Tam dizeyleri genislet
S Mevcut tim alt dizinleri goster
(Expand All Levels)
F
N Daralt (Collapse) Alt dizinleri gizle
-~ Bir diizey daralt (Collapse
"'fl‘"" Yalnizcailk alt yapiyi gizle
One Level)
s N .
Fa, TUm duzeyleri daralt

(Collapse All Levels)

isaretlenen dgelerin tim alt dizinlerini gizle

Genel (General) grubu

Sembol Menii secenegi Anlami
Girilen nesne 6zelliklerini goster (ID, ad, tip,
=T Genel (General)

yorum, resim)

o

Ekler (Attachments)

Kaydedilen dosyalari gdster (6rn. PDF,

resimler)

Yalnizca kaydedilen hizalama dlgumleri igin (Shaft Alignment):

-21-



Sol pencerede bir 6lcim dosyasi isaretlenmis ise, sembol gubugunda diger semboller etkinlesir:

Sonug (Results) grubu

Sembol

Menii segenegi

Anlami

Genel bakis (Overview)

Tdm sonug gorinumlerini goster

2] |

Trend (Trend)

Sonug trendini goster

&
T

Sonuglar (Results)

Dikey ve yatay baglanti ve canli sonuglari

gOster, sonug vektorini goster

Olgiimiin tiim detaylari ile dlgim tablosunu

- Listeler (List) gOster, orn. 6lgiim yontemi, standart sapma,
kalite faktort, 6lgimdin tarih ve saati
i Elips (Ellipse) Elipsi ve uzatilmis elipsi goster

Elips (Full Ellipse)

Yalnizca elipsi gOster

Uzatiimis elips (Broken

Ellipse)

Yalnizca uzatiimis elipsi goster

Tren ayrintilar grubu (yalnizca "Sonuglar” etkin ise etkin) (Train Details)

Sembol

Meni segenegi

Anlami

Dikey (Vertical)

Yalnizca dikey baglanti ve canli sonuglari

gOster, sonug vektorinu goster

Yatay (Horizontal)

Yalnizca yatay baglanti ve canli sonuglari

gOster, sonug vektorinu goster

N [T <

Dikey/yatay

(Vertical/Horizontal)

Dikey ve yatay baglanti ve canli sonuglari

gOster, sonug vektorini goster
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Duzeltmeler (Corrections) grubu

Sembol Meni secenegi Anlami
‘2 Flans dlizeltmelerini gbéster (yalnizca bir
b Flans (Flange)
makine bir flansla isaretlenmis ise etkin)
f'ﬁ:::,“", Yatak dlzeltmelerini géster (heniiz
e Yatay (Horizontal)

uygulanmadi)

Olgiim (Measurement) grubu

Sembol Menii segenegi Anlami
am
Manuel (Manual) Manuel girilen degerleri goster
o=y
| |
o Olgiim saati (Dial Gauge)  Olglim saati degerlerini gdster

Yazdir (Print) grubu

Sembol Meni segenegi Anlami
I I i . e .

H . Isaretlenmis 6lcim dosyasini varsayilan
=] Yazdir (Print)

yazicida goruntile
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SEMBOL menusu
E Results View Machinery Manager

Asagidaki menl segenekleri agilir meniide belirir:

Exchange Library User

Sembol Meni segenegi Anlami
- ]
- Yeni veri bankasi (New Database) Yeni veri bankasi olugtur
".‘ Mevcut veri bankasini a¢ (Open
Mevcut veri bankasini a¢
existing database...)
ey Birimleri, yazi boyutunu, sonug

Segenekler...(Options...)

¢6zumlemesini, cihaz ayarlarini, Cloud

baglantisini ayarla

Kapat

Etkin dokimani kapat

Kayit (Registration)

Olglim cihazlari Fluke Deutschland GmbH ile
iletisimi kaydet

Hakkinda...(About...)

Uretici adresini, iletigim bilgilerini, yazim
bilgilerini, yasal bilgileri ve lisans bilgilerini

gOster

Cik (Exit)

Programdan ¢ik
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Makine parkuru (Machinery Manager) menusu

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

Grup agma (Open)
Sembol Menii segenegi Anlami
\"-.-""r Genislet Alt dizinleri goster
1
\‘T"‘f Bir dlizeyi geniglet Yalnizca ilk alt yapiyi goster
‘\:J"" Tam dizeyleri genislet Mevcut tim alt dizinleri géster
F
N Daralt Alt dizinleri gizle
il
""rl‘\ Bir duzeyi daralt Yalnizcailk alt yapiyi gizle
.
Tdm duzeyleri daralt Isaretlenen dgelerin tum alt dizinlerini gizle

-25-



Pano (Clipboard) grubu yalnizca sol pencerede bir 6ge isaretlenmis ise etkin

Sembol Menii segenegi

Anlami

I

Bagska bir konumdaki yeri veya tesisi veri
bankasina ekle (yalnizca bir 6ge “Kopyala”
veya “Kes” ile panoda kaydedilmis ve baska

bir dizin isaretlenmis ise etkin)

FEl Kopyala

Yer veya tesisi kopyala (kopyala)

D Kes

Yer veya tesisi kes (tast)

Genel (General) grubu

Sembol Menii segenegi Anlami
Oge 6zelliklerini diizenle (ID, ad, yorum,
=T Genel

resim)

# ilave

Dosyalari yiikle (6r. PDF)
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Kurulum grubu yalnizca sol pencerede bir tesis isaretlenmis ise etkin

Sembol Menii segenegi

Anlami

Makine adlarini, hizlari, élgumleri gir

L
Boyutlar

Makine ozellikleri

Makine adlarini, tipi, tespiti, déndirme
yoénind, yatak tipini tanimla (yalnizca sag

pencerede bir makine isaretlenmis ise etkin)

SSS Termal buylime

Termal buylimeyi gir veya hesapla (yalnizca
sag pencerede bir makine isaretlenmis ise
etkindir. Makine ayaklar veya yatak tespit

tipine sahip olmalidir).

b4 Flang

Or. bigim, montaj, civata sayisi, dlglimler gibi
flans verilerini gir (yalnizca bir makine flang

ile isaretlenmis ise etkin)

# Baglanti 6zellikleri

Baglanti tipini, tolerans tipini ve gosterge
modunu tanimla (yalnizca sag pencerede bir

baglanti isaretlenmis ise etkin)

-
9

.-il
[—

|

ar

Bilgiler

Baglanti bilgilerini gir (yalnizca sag

pencerede bir baglanti isaretlenmis ise etkin)

(,’.‘ Olciim dénemselligi

Makine 6zelligi, Uretim parametresi ve
kosullarina dayah él¢giim sikhidi igin éneri
(yalnizca sol pencerede bir tesis isaretlenmis

ise etkin)

-27 -



Yeni (New) grup

Anlami

Yeri veya tesisi isaretlenen dgenin alt dizini
olarak olustur (yalnizca sol pencerede ya bir
veri bankasi ya da bir yer isaretlenmis ise

etkin)

Sembol Menii segenegi
=
"\._ L
b~ Yeni yapl
£

Sol makineyi ekle

Makine trenini sol tarafta genislet (yalnizca

sol pencerede bir tesis isaretlenmis ise etkin)

Sag makineyi ekle

Makine trenini sag tarafta genislet (yalnizca

sol pencerede bir tesis isaretlenmis ise etkin)

Diizenleme grubu (Organize)

Sembol Menii segenegi

Anlami

X s

isaretlenmis veri bankasini, yeri veya tesisi
sil (yalnizca sol pencerede bir 6ge

isaretlenmis ise etkin)

Uyari: “CTRL” + “Z” ile silme islemi geri

alinabilir.

-

Adlandirma

isaretlenmis veri bankasini, yeri veya tesisi
yeniden adlandir (yalnizca sol pencerede bir

Oge isaretlenmis ise etkin)

Uyari: “Ctrl” + “Z” ile islem geri alinabilir.
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ﬁ Results View

Machinery Manager Exchange Library User

Grup agma (Open)
Sembol Menii segenegi Anlami
NS Geniglet (Expand) Alt dizinleri goster
Bir diizey genislet (Expand
NS Yalnizca ilk alt yapiyi1 goster
One Level)
Tam dizeyleri genislet
S Mevcut tim alt dizinleri goster

(Expand All Levels)

F

N Daralt (Collapse) Alt dizinleri gizle
-~ Bir diizey daralt (Collapse
"'fl‘"" Yalnizcailk alt yapiyi gizle

One Level)

s N .

Fa, TUm duzeyleri daralt

(Collapse All Levels)

isaretlenen dgelerin tim alt dizinlerini gizle

iletisim grubu (Communication)

Sembol Menii maddesi Anlami
Olgiim cihazinda kaydedilen dlgiim
Acilir meni Olgiim cihaz dosyalarini goster ve degistir (yalnizca dlgim
cihazi kayith, bagli ve acik ise etkin)
Bulut'ta kaydedilen dlgiim dosyalarini géster
Acilir meni Cloud Storage ve degistir (yalnizca kayith touch cihazlari

icin etkin)

Pano grubu (Clipboard)
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Sembol

Menii maddesi

Anlami

Bagka bir konumdaki yeri veya tesisi veri

r bankasina ekle (yalnizca bir 6ge "Kopyala"
D Ekle (Paste)
veya "Kes" ile panoda kaydedilmis ve baska
bir dizin isaretlenmis ise etkin)
Kopyala (Copy) Yer veya tesisi kopyala (kopyala)
Kes (Cut) Yer veya tesisi kes (tast)

Guncelle (Refresh)

Ekran gdstergesini glincelle

X LUl =@ &

Sil (Delete)

Segilen dgeyi sil
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Kutuphane (Library) menusu

E Results View Machinery Manager

Exchange Library User

Kurulum grubu (yalnizca sol pencerede bir tesis isaretlenmis ise etkin)

Sembol Menii segenegi

Anlami

gl
Boyutlar

Makine adlarini, hizlari, élgtimleri gir

#u:,u Makine 6zellikleri

Makine adlarini, tipi, tespiti, dondirme
yonun(, yatak tipini tanimla (yalnizca sag

pencerede bir makine isaretlenmis ise etkin)

sss Termal bayime

Termal blyiimeyi gir veya hesapla (yalnizca
sag pencerede bir makine isaretlenmis ise
etkindir. Makine ayaklar veya yatak tespit

tipine sahip olmalidir).

Baglanti 6zellikleri

Baglanti tipini, tolerans tipini ve gosterge
modunu tanimla (yalnizca sag pencerede bir

baglanti isaretlenmis ise etkin)

a2
%
Bilgiler

Baglanti bilgilerini gir (yalnizca sag

pencerede bir baglanti isaretlenmis ise etkin)

or.q Olgiim dénemselligi

Makine 6zelligi, Gretim parametresi ve
kosullarina dayah 6élgiim sikhdi igin Oneri
(yalnmizca sol pencerede bir tesis isaretlenmis

ise etkin)
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Yeni (New) grup

Sembol Menii segenegi Anlami
- Genel bir sablonu 6zel kosullara uyarla

w‘ Sablonu uyarla (yalnizca sol pencerede genel bir sablon
isaretlenmis ise etkin)
Yeri veya tesisi isaretlenen 6genin alt dizini

=

i.xL' / olarak olustur (yalnizca sol pencerede ya bir

" Yeni yapi
veri bankasi ya da bir yer isaretlenmis ise
etkin)
i

Sol makineyi ekle

Makine trenini sol tarafta genislet (yalnizca

sol pencerede bir tesis isaretlenmis ise etkin)

Sag makineyi ekle

Makine trenini sag tarafta genislet (yalnizca

sol pencerede bir tesis isaretlenmis ise etkin)

Dizenleme grubu (Organize)

Sembol Menii secenegi Anlami
x si isaretlenmis dgeyi sil (6r. makine parkindaki
i
dclinci makineyi sil)
H ] isaretlenmis 6geyi yeniden adlandir (ér.
L. Adlandirma

makine adini degistir)
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ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

Kullanici (User) grubu

Sembol Menii segenegi Anlami
Q

: Yeni kullanici (New User)  Yeni kullanici olustur
Q

.x Kullaniciyi sil (Delete User) Mevcut kullaniciyi sil

Menii segenegi

Anlami

Kullanici adi (User name)

Su anda yalnizca "admin" igin izin verilir

Kullanici rolt (User role)

Su anda yalnizca "Administrator" mamkan

Tam ad (Full name)

Tam kullanici adini gir

E-posta (Email)

Kullanicinin posta adresini gir

Sifre (Password)

istenilen sifreyi gir

Sifreyi goster (Show password)

Sifre onayini goster

Sifreyi onayla (Confirm password)

istenilen sifreyi onayla

Sifreyi ayarla (Set password)

Gelecek icin istenilen sifreyi kabul et
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Asagidaki sayfalarda 6zel veri bankanizi nasil olusturacaginizi ve yapilandiracaginizi 6grenirsiniz.
Ardindan makinenizi 6lgimler, hizlar, énbilgiler ve toleranslar gibi bir hizalama 6lgiimi igin gerekli tim
bilgiler ile yapilandirin. "Verileri ydnet" menisiinde, hazirlanan dosyalarin hizalama 6lgiim cihaziniza

nasil aktarilacagini ve dlgiimden sonra yeniden veri bankasina dénecegini 6grenirsiniz.
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Makine parkuru olustur

1. Menu gubugunda “Makine parkuru” (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede veri bankasi semboliini etkinlestirin.

3. Sembol cubugundaki “Yeni yap1” digmesini etkinlestirin ve “Yer” segenegini segin.
G:

Yeni 6ge sol pencerede sembol olarak gortinur.

4. Sol pencerede yeni nesneyi isaretleyin.

5. Sag pencerede yeni 6genin ID’sini ve adini girin ve “Tip” (Type) agilir meniisiinde nesnenin uygun

6zelligini segin. Burada opsiyonel bir yorum ve bir resim kaydedilebilir.

ID: 007as

Name: Water traitment

Type: 22 Station vl
Comment: Mews plant

Image: E
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6. “Yeni yap!1” digmesini etkinlestirin ve “Yer” ya da “Tesis” segenegini segin.

Uyari: Yeni bir alt dizin daima isaretlenen veya en son olusturulan égede olusturulur. Alt dizinin dogru
konumda olusturulmasi i¢in gerekirse daha 6nce sol pencerede baska bir 6geyi isaretleyin. Yerler ve

tesisler ayni diizlemde olusturulabilir.

Veri bankasi (6rnek)
Tesis (alt dizin mimkan degil, dlgiim verileri igin kayit yeri)
Yer (alt dizin mimkun)
Tesis
Yer

Tesis

Makine parkurunuzun yapisini agiklandigi gibi olusturun ve sag pencerede her biri igin gOsterilen
(opsiyonel) bilgileri tamamlayin. “Tesis” (Asset, makine parki) 6gesi daima en ki¢uk birimdir. Bunun
altinda baska dizinler olusturulamaz. Gui¢li bir bolimleme tercih edilecekse, alt dizinin olusturulmasi igin

“Yer” 6gesini kullanin.
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Makine kurulumu

Makine kurulumu igin bir makinenin minimum bir tesis ile olusturulmus olmasi 6nkosuldur. Asagidaki

adimlarla makinenin detaylari daha net bir sekilde tanimlanir.

1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

3. Sembol cubugunda "Boyutlar" (Dimensions) digmesini etkinlestirin.
hgll
4. Sag pencerede tesis grafiksel olarak gosterilir. Bir makine trenini olusturmak igin baska makineler

ekleyin. Bunun i¢in makineler makine ile ayni olana kadar sembol gubugunda "Makineyi sola ekle" (

+al =

) (Add Machine Left) veya "Makineyi saga ekle" ( ) (Add Machine Right) digmelerini

kullanin.

Sag pencerede makine treni sol Ust tarafta kligtik bigimde gosterilir. Bu gosterge genel bakis ve

makinenin égelerinin kolay bir sekilde isaretlenmesi igin kullanilir.
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Makine ozelliklerini tanimlama

Makine 6zelliklerinin tanimi igin minimum bir tesisin olusturulmasi énkosuldur.

1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

3. Sag pencerede bir makineyi isaretleyin. isaretlenen makine mavi gergeveli olarak belirir ve sembol

cubugunda "Makine 6zellikleri" (Machine Properties) digmesi etkinlesir.

4. "Makine 6zellikleri" (Machine Properties) digmesini etkinlestirin.
:u:u

5. Sag§ pencerede yeni bir giris ekrani belirir. Burada isaretlenen makinenin 6zelliklerini tanimlayin (ad,

tip, tespit, donlis yonu, yatak tipi) (Name, Type, Fixation, Rotation direction, Shaft bearing type)

6. Diger tum makineler icin de ayni islemi yapin. Tim makineleri gostermek ve yapilandirmayi kontrol

hgll
etmek i¢in "Boyutlar" (Dimensions) dugmesini kullanin. Segilen makine tipleri (motor, pompa vs.)

boyutlar penceresinde grafiksel olarak gosterilir.
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Dikey olarak duzenlenmis makineler

Yeni bir tesis olusturularak, dikey olarak diizenlenmis makineler en iyi sekilde yapilandirilir.

1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir veri bankasini veya bir yeri isaretleyin.

3. Sol pencerede sag fare tusunu etkinlestirin.

4."Yeniyap1"\"Tesis" (New Structure\Asset) baglam menl maddesi ile yeni bir tesis olusturun.
5. Sol pencerede yeni tesisi isaretleyin.

6. Sag pencerede giris alanlarini doldurun ve tip olarak "Dikey pompa" (Vertical pump) sablonunu segin.

Prgﬂ
7. Tesisi grafiksel olarak gostermek igin "Boyutlar" (Dimensions) diigmesini etkinlestirin.

8. Yatay olarak diizenlenmis makinelerdeki gibi makine ve baglanti ayarlarini tanimlayin.

. L]
9. "Flans" (Flange) digmesini @ etkinlestirin ve flang verilerini girin.
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Baglanti ozelliklerini tanimlama

Baglanti 6zelliklerinin tanimi igin minimum bir tesisin olusturulmasi énkosuldur.

1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

3. Sag pencerede bir baglantiyi isaretleyin. isaretlenen baglanti mavi gergeveli olarak belirir ve sembol

cubugunda "Baglanti 6zellikleri" (Coupling Properties) digmesi etkinlesir.

4. Sembol cubugunda "Baglanti 6zellikleri" (Coupling Properties) dugmesini etkinlestirin.
s

3. Sag pencerede yeni bir giris ekrani belirir. Burada isaretlenen baglantinin 6zelliklerini tanimlayin. Tip,
tolerans tipi, gosterge modu (Type, Tolerance Type, Display mode). Agilir menilde kitliphanede kayitli

olan genel ve kullanici tanimli sablonlar segilebilir. Baglanti devrini ve gosterilen dlglimleri tamamlayin.

4. Diger tum baglantilar icin de ayni igslemi yapin. Tim makineleri gdstermek ve yapilandirmayi kontrol

hgll
etmek i¢in "Boyutlar" (Dimensions) dugmesini kullanin. Segilen baglanti tipleri (kardan, ara mil

vs.) boyutlar penceresinde grafiksel olarak gosterilir.

Uyari: Makine ve baglanti 6zellikleri herhangi bir sirada tanimlanabilir. ilgili giris ekrani, dogrudan dgeye

sol fare tusu ile ¢ift tiklanarak da acilabilir.
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Boyutlar gir

Tesis igin makine 6zellikleri ve baglanti 6zellikleri tanimlanmis ise boyutlarin girilmesi en kolayidir,
¢uinku girilecek boyutlar makine ve baglanti tiplerinin segenegine baglidir. Ayrica tim veriler daha sonra

da dizenlenebilir. Bu durumda gerektiginde boyutlar tamamlanmalidir.

1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

m Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

3. Sembol gubugunda "Boyutlar" (Dimensions) digmesini etkinlestirin.

m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator ~

q o el Machine Properties [ 101 (~L )
vl !!:‘I

Thermal Growth
Expand Collapse Paste Copy Cut General Attachements = |Dimensions Mew Technical Add Add Machine | Delete Rename
- - Flange e Object~  Machine Left Right

Open Clipboard General Set-up MNew Crganize

4 = Berlin
> s Food Industry
> s Paper Industry
- e Alignment
g Food Industry
B8 New asset
B8 Sweep3

L) : o

Gearbox
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Kirmizi harfli giris alanlari Makine adlarini girin veya dizenleyin

Yesil rakamli giris alanlari Baglanti hizlarini girin veya diizenleyin

Ok ucu Mesafeleri ve badlanti gapini girin

Gerekli tim verileri girin. Girigler herhangi bir sirada gercgeklestirilebilir. Uzun bir makinede gerekirse

kaydirma gubugdu ile gdstergede kaydirin.
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1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

ik

3. Sembol gubugunda "Boyutlar" (Dimensions) dugmesini etkinlestirin.

s

4. Sag pencerede tesis grafiksel olarak gsterilir. Sag pencerede bir makineyi isaretleyin. isaretlenen

makine mavi gergeveli olarak belirir.

Termal biyime igin degerler yalnizca tespit tipi ya "Ayaklar" (Feet) ya da "Yatak" (Bearing)
ayarlandiginda girilebilir. Aksi takdirde "Termal buyime" (Thermal Growth) digmesi etkinlesmez.

Gerekirse "Makine ézellikleri" (Machine Properties) digmesini etkinlestirin ve 6ncesinde tespit tipini

degistirin.

5. "Termal blytime" (Thermal Growth) digmesini etkinlestirin.

%

6. Yeni bir giris ekrani belirir. Her bir makine ayagi i¢in dikey ve yatay buytumeyi girin.

7. Yalnizca etkin degerler dikkate alinir. Bir degeri girdiginiz ve onayladiginiz takdirde "Termal biyime
bu makine igin etkin" (Thermal growth active) kontrol onay kutusunda bir onay isareti otomatik
yerlestirilir. Girilen degerler dikkate alinmayacaksa, onay isaretini kaldirmak i¢in kontrol onay kutusuna

tiklayin. Girilen deg@erler kaydedilir ve daha sonra degistirilebilir.

8. Trendeki tum makineler icin ayni igslemleri yapin.
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Makinenin termal blytimesine iligkin higbir bilgi yoksa, termal blylmeyi hesaplayabilirsiniz. Termal
blylme; malzeme 0Ozellikleri, beklenen sicaklik farki ve kaidenin mil eksenine olan mesafesi ile

hesaplanir.

1. "Termal biyime" (Thermal Growth) digmesini asagida "Termal blylumeyi gir" agiklandigi gibi

etkinlestirin.

%

2. Dugmeyi hesap makinesi sembolu ile etkinlegtirin.

3. Makinenin malzemesini segin ve oda sicakligini, igletim sicakhdini ve kaidenin mil eksenine olan

mesafesini girin (Initial temperature, Operating temperature, Distance Foot-machine- axis).

4. "Hesapla" (Calculate) dugmesi ile deger pencerede gdsterilir, "OK" (OK) ile giris alaninda kabul edilir.

5. Yalnizca etkin degerler dikkate alinir. Bir degeri hesapladiginiz ve onayladiginiz takdirde "Termal
blylme bu makine igin etkin" (Thermal growth active) kontrol onay kutusunda bir onay isareti otomatik
yerlestirilir. Hesaplanan degerler dikkate alinmayacaksa, onay isaretini kaldirmak i¢in kontrol onay

kutusuna tiklayin. Degerler kaydedilir ve daha sonra degistirilebilir.
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1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.
ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

ik

3. Sag pencerede bir baglantiyi isaretleyin. isaretlenen baglanti mavi gergeveli olarak belirir ve sembol

gubugunda "Bilgiler" (Targets) diigmesi etkinlesir.

4. "Bilgiler" (Targets) digmesini etkinlestirin.

W
=$“E=

5. Sag pencerede yeni bir giris ekrani belirir. Giris ekraninda gdsterge turind, referans gapini ile dikey
ve yatay esneme ve kaydirma degerlerini tanimlayin (Display mode, Reference dimensions, vertical and

horizontal gap and offset values).

6. Yalnizca etkin degerler dikkate alinir. Bir degeri girdiginiz ve onayladiginiz takdirde "Baglanti bilgileri
etkin" (Targets active) kontrol onay kutusunda bir onay isareti otomatik yerlestirilir. Girilen degerler
dikkate alinmayacaksa, onay isaretini kaldirmak igin kontrol onay kutusuna tiklayin. Girilen degerler

kaydedilir ve daha sonra degistirilebilir.
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Toleranslar

Baglantiniz igin uygun toleranslari asagidaki sekilde segin:

1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

3. Sag pencerede bir baglantiyi isaretleyin. isaretlenen baglanti mavi gergeveli olarak belirir ve sembol

cubugunda "Baglanti 6zellikleri" (Coupling Properties) digmesi etkinlesir.

4. Sembol cubugunda "Baglanti 6zellikleri" (Coupling Properties) dugmesini etkinlestirin.
s

5. Sablon listesinden "Tip" (Type) agilir mentsinde baglanti tipini segin.

6. Genel baglanti sablonlari igin uygun tolerans tablolari otomatik eklenir.

Ozel tolerans tablolarini olustur

1. Menu gubugunda "Kitliphane" (Library) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. "Baglanti toleranslari” (Coupling Tolerances) dizininde genel veya endiistri toleranslarindan bir

tolerans tablosunu segin.
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3. Sembol gubugunda "$ablonu uyarla" (Customize Template) digmesini '; etkinlestirin.

Musteriye 6zel bir dizinde diizenleyebilecediniz sablonun bir kopyasi olusturulur.
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Menu gubugunda "Kitliphane" (Library) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

Sag pencerede genel baglantilar (standart baglanti, tek ortak baglanti, ara mil ve kardan mil) (Generic

Couplings)

icin genel sablonlari bulabilirsiniz.

Endustriyel baglantilar (daha fazla baglanti tirlerinin segimi) (Industrial Couplings)

Tesisler (iki makineli tesisler, motor pompa kombinasyonu, diger ortak cihazlar) (Assets)
Tolerans tablolar1 baglanti tipine ve akim frekansina bagh (50/60 Hz) (Coupling Tolerances)
Olgiim modu (siirekli, birden fazla nokta, ...) (Coupling Measurement Modes)

Olgiim ayarlari (yatay mil hizalamasi, dikey mil hizalamasi, devrilme ayagi élgtimi,...)
(Measurement Setups)

Protokoller (Reports)

Genel ve endustriyel baglantilar veri bankasinda degistirilemez sekilde kaydedilmis tim sablonlari

aciklar.

Menu gubugunda "Kutiphane" (Library) sekmesini etkinlestirin.

Sol pencerede 6zel durumunuzu yerinde goriintileyen bir sablonu isaretleyin. Sablonun igerigi

sag pencerede gosterilir.

Sembol gubugunda "Sablonu uyarla" (Customize Template) digmesini ' ; etkinlestirin.

isaretlenen sablon miisteriye 6zel dizinde kopya olarak (her biri dogrudan ilgili sablon dizininde)
kaydedilir.

Sol pencerede musteriye 6zel dizine gegin ve kopyalanan sablonu isaretleyin. Bu diizenlenebilir.

Sag pencerede verileri uyarlayin.
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Sol pencerede "Tesisler"\"Genel tesisler"\"A002 - Motor pompasi" dizinini isaretleyin. (Assets\Generic

Assets\A002 - Motor pump)

Sembol gubugunda "Sablonu uyarla" (Customize Template) digmesini ; etkinlestirin. Mlsteriye
ozel bir dizinde sablonun bir kopyasi olusturulur.

Sol pencerede "Tesisler"\"Misteriye 6zel tesisler"\"A -1000 motor pompasi" dizinini isaretleyin.
(Assets\Custom Assets\A1000 - Motor pump)

Sablonu uyarlayin, bkz. "Makine dzelliklerini tanimlama" on page 38. Daha sonra kullanmak i¢in sablonu

kaydedin.

Ozel sablonlar olusturmak igin bir baska secenek ise:

1. Menl gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.
Sol pencerede sablon olarak kullanmak istediginiz yapilandiriimig bir tesisi segin.

Sol pencerede sag fare tusunu etkinlestirin.

A w0 N

"Kltiphaneye" (Store in Library) baglam meni maddesini segin. Yapilandirilan tesis
"Kltiphane" (Library) sekmesinde "Tesisler"\"Miisteriye ozel tesisler" (Assets\Custom Assets)

dizininde daha sonraki kullanimlar igin kaydedilir.
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Makine sinifini belirleme

1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

3. Sembol gubugunda "Olgiim periyodikligi" (Measurement periodicity) diigmesini etkinlestirin.

Q.

4. Acilir mentde segilen tesis icin ilgili risk faktorlerini ve etkilerini segin.
Tam veriler girildikten sonra sag pencerenin Ust tarafinda 6lgiim frekansi igin déneriler belirir.
Onerilen 8lgiim frekansi millerdeki hizalama dlgimleri ve salinim dlgiimleri igin ayri ayri belirtilir.

Gerekirse bir online denetim sisteminin kurulumu onerilir.
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Sonugclar degerlendirme

1. Menu gubugunda “Sonug goriinim(” (Results View) sekmesini etkinlestirin.

m Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Bir tesisi isaretleyin ve ardindan mil hizalama igin sol penceredeki bir 6lcim dosyasini isaretleyin.

ARC 4.0’da degerlendirme igin farkli sonug gériinimleri mevcuttur:
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Sembol Menii segenegi Anlami

Genel bakis Tdm sonug gorinimlerini gosterir

2| L1

Trend Sonug trendini gosterir

Dikey ve yatay baglanti ve canli sonuglari

a
T

—— Sonuglar goster, sonug vektor ile eksenel gorinimu

gOsterir

Olglimiin tim detaylari ile 6lgiim tablosunu

- Liste gOster, orn. 6lgiim yéntemi, standart sapma,
kalite faktoru, 6lgimdin tarih ve saati
P Elips Elipsi ve uzatilmis elipsi gosterir
Elips Yalnizca elipsi gosterir
W a Uzatiimig elips Yalnizca uzatiimis elipsi gosterir
o Flans diizeltmelerini gosterir (yalnizca bir
b Flans

makine bir flangla isaretlenmis ise etkin)

1. “Liste” (List) digmesini etkinlestirin.

2. Olgiimiin éniine bir tik isareti koyarak trend gésterimi icin dlglimleri segin.
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ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator - a

an —
AL mem | m [asw) @
O # =2 i85 & =)
Expand Collapse | General Attachements | Owverview Trend Results| List | Ellipse | Vertical Horizontal Vertical/Horizontal | Flange Bearing | Manual Dial Delete Rename Print
- - hd Gauge -
Open General Results Train Details Corrections Measurement Organize Print

v = - DEMO - A
v & Location o
v ﬂ* Machinenpark

v B8 Motorpumpe
% Soft Foot
() Shaft Alignment Job - 102015

Stat... Type Rotation angl... 'V Gap [m...  Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm] Pr

#4 Diesel Generator 2,7 MW @ 1.inteliSWEEP @ 194 -0.04 0.04 -0.40 -0.16
=2 Multiple live trend O 4= 2. Move ©o -0.05 0.31 -0.01 -0.05
O @ 3.intellisweer @ 219 -0.04 0.01 -0.02 0.18
O 4 4. Move @0 -0.04 -0.07 -0.03 0.05
@ 5. intelliSWEEP @ 224 -0.05 0.03 0.03 0.02
Job - 06 2016
@ 1.intellisweer (W 135 -0.02 -0.04 -0.10 -0.01
O @ 2. intellisweer  (® 115 -0.02 -0.03 -0.10 -0.01
O 4 3. Move (DX -0.04 -0.03 -0.02 0.00
O @ 4. intelliSWEEP  (® 147 -0.04 -0.03 -0.01 -0.01
@ 5. intelliSWEEP (%) 132 -0.04 -0.03 -0.01 0.00

Her bir 6lcim gdérevi icin 6rnegin ilk ve son 6lgim olmak tzere ikiser 6lgim dikkate alinabilir. Bir hareket

Olgiimi (“Move*®) uygulanmis élgimler, trend gdsterimi igin dikkate alinamaz.

3. Guncel trend gdsterimini gérmek igin “Trend” (trend) digmesini etkinlestirin.

s

f o

-53-



m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator ~ a

— —
AL | mem —
O= =L =
Expand Collapse | General Attachements | Overview| Trend |Results List Ellipse | Vertical Horizontal Vertical/Horizontal | Flange Bearing | Manual Dial Delete Rename Print

Gauge -
Open General Results Train Details Corrections Measurement Organize Print

v = - DEMO - i
v % Location —
v i Machinenpark

w =8 Motorpumpe mm v
™ Soft Foot
O Shaft Alignment 0.45
=4 Diesel Generator 2,7 MWW
=4 Multiple live trend

0.40
0.35
0.30
0.25
0.20
0.15
0.10
0.05

0.00 ;

-0.05
-0.10 A
-0.15
-0.20
-0.25
-0.30
-0.35

-0.40
-0.45

10/29/2015 11/27/2015 12/26/2015 1/24/2016  2/22/2016  3(22/2016  4/20/2016  5/19/2016

Olgiim verilerini manuel girme

—_

. “Liste” (List) digmesini etkinlestirin. “Manuel” (Manual) digmesi etkinlesir.

2. “Manuel” (Manual) digmesini etkinlestirin.

“Manuel 6lgim” (Manual measurement) penceresi belirir.
3. Dikey ve yatay degerleri girin ve gerekirse tarih ve saati dlizeltin.
4. “OK” (OK) diigmesini etkinlestirin.

Manuel girilen 6lgiim degerleri yerlestirilmis bir tik isareti ile 6lgiim tablosunda (liste) belirir. Veriler trend

gérinumunde dikkate alinmayacaksa, tik isaretini kaldirin.
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Komparator olgumleri

Komparator ol¢limlerini manuel olarak girme

1. Menu gubugundan “Sonuglar gériinimd” (Results View) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencereden, saft hizalama igin bir varliga ve bir 6lgim dosyasina tiklayin.

3. “Listele” (List) dugmesini segin.

4. “Komparator” (Dial Gauge) digmesini segin.

“Kadranl Gésterge Olgiimi” (Dial Indicator Measurement) penceresi belirir.

5. Komparator ayarini segin.

6. Gereken ebatlari ve braket sehiminin miktarini girin.

7. Olglilen komparatér okumalarini girin.

8. Kaplin sonuglarinin gosterilmesini saglamak igin “Donustir” (Convert) Gzerine tiklayin.
9. Olgiimii listeye eklemek igin “OK” lizerine tiklayin.

Kaplin sonuglarini komparator olgumleri olarak yeniden hesaplama

1. Menu gubugundan “Sonuglar goriinimu” (Results view) sekmesini segin.

2. Soldaki pencereden, saft hizalama igin bir varliga ve bir 6lgiim dosyasina tiklayin.
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3. “Listele” (List) digmesini segin.

4. Sag pencereden bir dlgiim segin.

5. “Komparator” (Dial Gauge) diigmesini segin.

©

“Kadranli Gésterge Olgiimii” (Dial Indicator Measurement) penceresi belirir.
6. Komparator ayarini segin.
7. Gereken ebatlari ve braket sehiminin miktarini girin.

8. Yeniden hesaplanan komparatér degerlerini gdstermek icin “Okumalari glincelle” (Update Readings)

digmesine tiklayin.

9. “Yeni 6lcim olarak kaydet” (Save as new measurement) digmesine tiklayin.

Tolerans degerleri ve olgum bilgilerini goster

Boyut ekraninda 6r. baglanti tolerans degerleri gibi ilave 6l¢im bilgileri sorgulanabilir.

1. Meni gubugunda “Makine parkuru” (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Bir tesisi isaretleyin ve ardindan mil hizalama igin sol penceredeki bir 6lgliim dosyasini isaretleyin.

3. Sembol gubugunda “Boyutlar” (Dimensions) digmesini etkinlestirin.

s
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Asagidaki sembollerde ilave bilgiler saklidir.

AAM ()

Baglanti tolerans degerlerini géstermek igin fare ile giilen surat semboliiniin tGizerine gelin.

Tolerances
T0OO1 - Short Flex

Excellent:
V Gap: 0003 mm / H Gap: 0.03 mm
Y Offsets 0.04 mm / H Offset: 0,04 mm

Ok
WV Gap: 0,05 mm / H Gap: 0.05 mm
W Offset: 0.07 mm / H Offset: 0.07 mm

Poor
V Gap: 0.07 mm / H Gap: 0.07 mm
Y Offset: 0,10 mm / H Offset: 0,10 mm

Olglim zamanini gérmek igin fare ile “M” semboliiniin tizerine gelin:

Measurements
Wednesday, Movember 4, 2015 10:11:51 AM

Tavsiye edilen dlgim modunu gérmek igin fare ile “i” semboltnin Uzerine gelin:

(i)

Recomended Measurement Mode
intelliSWEEP

Sonug ekraninda, fare ile glilen surat sembolilinin lzerine geldiginizde de tolerans bilgileri gérindir.
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Actual minus specifici

0.08 -0.20
(]
\ oK &

Coupling 1

Type: Standard
Mode: Gap / Offset
RPK: 1000 RPR
Targets: Mot active
Tolerances: Active

N T0O01 — Short Flex
Excellent:

V Gap: 019 mm /S H Gap: 0.19 mm
W Offset: 0.08 mm / H Offset: 0,08 mm

A

b

OkK:
Y Gap: 0.29 mm / H Gap: 0.29 mm
W Offset: 0.14 mm / H Offset: 0.14 mm

—| Poorn
v Gap: 0.38 mm / H Gap: 0.32 mm
W Offset: 0.20 mm / H Offset: 0.20 mm

Ol¢iim videosunu izle

Olgiim videosunda kaydedilen bir élglimiin mil devrinin siireci gsterilir.
Olglim videosu, dlglim degeri alisinin gergek hizini gdstermez, aksine gergek zamanl 6lgiim islemini
simiile eder. Olgiim videosu vasitasiyla daha sonraki bir zamanda millerin esit déndiiriiliip

dondurdlmedigi anlagilir.

1. Menu gubugunda “Sonug gorinimi” (Results View) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Bir tesisi isaretleyin ve ardindan mil hizalama igin sol penceredeki bir 6lciim dosyasini isaretleyin.

3. “Elips” (Ellipse) digmesini etkinlestirin.
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<0,

<P
L

@ 1x 6.581 s

4. Oynatma tusu ile 6lgim videosunu baslatin

is“,@

@ ® 1x 2.297 5

Olciim elipsini diizenle

Olglim videosunun bitimine paralel, lglim elipsi tekrar eski haline getirilir.
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Rotation angle 100 % _ - ~  Broken Ellipse
Ellipse standard deviation - e

ﬂ 0.00 | -0.01 0.04 | -0.09
mm Hf mm mm M mm

L g o oIS

o

o o o
Ellipse Info 0 180 360

~ — Broken Ellipse

Show Both

Show Cverview

Disable worst © % of measurement points

Find Max

@0 [0

Select All
Revert to initial Ellipse
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Diger 6lcim noktalarini agmak ya da kapatmak igin alt (veya Ust) 6lgim elipsi gergevesini kaydirin. Sag
fare tusunun baglam menis(, 6r. maksimum degerleri bulma, 6lgim noktalarini devre disi birakma gibi

ilave segenekler sunar.

Ornegin élglim cihazinda devre disi birakilan 8lglim noktalari, sag fare tusunun baglam meni segenegi
ile tekrar etkinlestirilebilir. Bunun igin fareye tiklayarak ya minferit menul segenegini ya da bir pencere

¢izdiginiz birden fazla meni segenegini isaretleyin.

&

Enable Point

Broken Ellipse

Disable Point

Olciim verilerini ortala

1. Menu ¢ubugunda “Makine parkuru” (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Bir tesisi isaretleyin ve ardindan mil hizalama igin sol penceredeki bir 6lgim dosyasini isaretleyin.

3. “Liste” (List) digmesini etkinlestirin.

4. Olgiim tablosundan, ortalamak istediginiz her lgimi igaretleyin.
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Mavi arka planh olmasi igin tim satiri isaretleyin. Diger satirlarin da isaretlenmesi icin Strg ve Shift

tusunu kullanin.

Uyari:

Yalnizca ayni igin dlgim verileri ortalanabilir.

Move Olgimleri, diger dlgimlerle ortalanamaz.

Ortalanacak olglimler arasinda Move 6lgiimi olamaz.

Satir bagindaki kontrol kutucugu, trend gésterimi segimi igindir ve ortalama igin bir anlami yoktur.

L_ma

Status Trend Type Rotation angle[deg] V Gap [mm] v Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm]
Job - 09 2016

O @ 1. intelliSWEEP & 323 0.10 0.07 0.06 0.14

L @ 2. inteliswere @357 0.11 0.03 0.06 -0.03
ok - 00 2016 Edit Measurement...

O 4% 1. Live Monit x Delete Measurement -0.13 0.04 0.44 0.01

O 45 2. Live Monit _ 0.73 -0.09 0.98 -0.05

Start a new job
O 4 3. Live Monit 0.52 3.31 0.39 -0.08

5. Segimi yaptiysaniz sag fare tusunu etkinlestirin. Baglam meniist gorinur.

Add Label
# Remove label

Create Average

6. “Ortalama” (Create Average) baglam menl seg¢enegini etkinlestirin.

L_a

Status Trend Type Rotation angle[deq] V Gap [mm] WV Offset [mm] H Gap [mm] H Offset [mm]
Job - 09 2016

O @ 1. intellis 0.10 0.07 0.06 0.14

O @ 2. intellisy 0.11 0.03 0.06 -0.03

l % 3, Averaged 0.10 0.05 0.06 0.05
Job - 09 2016

O 4+ 1. Live Monit... - -0.13 0.04 0.44 0.01

O 4= 2. Live Monit... 0.73 -0.09 0.98 -0.05

O 4= 3. Live Monit... 0.52 3.31 0.39 -0.08

Ortalanan 6lgiim degerlerinin altinda, ortalanan degerle birlikte yeni bir satir (Averaged) gorinir.
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Bu satir isaretlenirse ortalama icin alinan élgiim sirasi mavi yaziyla gérinur. Bir 6lgiim tablosunda birden
fazla ortalama alinacak ise bu yardimci olabilir. Bu sekilde her ortalama igin hangi él¢iim sirasinin

hesaba katilacagi anlasilabilir.
Makineleri olgliye uygun bicimde goster

Makinelerin sonug gdsterimi icin iki segenek mevcuttur:

1. Gésterilen makine grafikleri ve Olglye uygun boy gdsterimi

Graphical Results

Actual (5/18/2016) Ou

-:_ . —Iﬁd o an'j-lr
_ 16 [a ] 33 -
@ oom Y o

[

2. Gosterilen makine grafikleri ve 6lgliye uygun boy gosterimi

Graphical Results

[

Actual (5/18/2016) 0

“ 02 [ ] 03
mils =44 mils
[

16 |4l 33
ﬁ mils ks mils

S

Boylece iki gosterim arasindan segim yapabilirsiniz:

1. Meni gubugunun sol kdsesindeki ARC 4.0 semboliini isaretleyin.

i

-\.l_!j
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m Results View Machin:

Mew Database

Open existing database...

—
Options..
&

o {5
Change Options

(7] Help »

[ oo

2. “Segenekler” (Options) meni segenegdini segin.

“Secenekler” (Options) penceresi gérindr.

Options

Select the Category Results Vi

Units General settings
-General

-Results View
-Data Import
‘Data Export Actual: Actual
-Devices

o Cloud User defined: |

Actual minus Spedification: Actual minus specification

User defined: |

Spedification: Spedfication
User defined: |
Show machine shapes

Cancel Apely
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3. “Sonug goriniml” (Results View) meni segenegini segin.
4. “Makine bilgilerini goster” (Show machine shapes) kontrol kutucugunu etkinlestirin/devre disi birakin.
5. Segimi “Onayla” (Apply) ile onaylayin.

Spesifikasyonlari goster

Baglanti sonuglarinda baslik satiri, ayarlanan gésterge segeneklerini gosterir.

Baslik satirinda sag fare tusunu etkinlestirin ve ger. baska bir g0sterge segenegi segin.

|® | Actual
“ _D'DD !_! - -0.01 Actual minus specification
mm R=ARF] mm

Specification

0.04 -0.09
& )

. I

= mm B mm

= mm = mm

Su gosterge segenekleri secilebilir:

“Fiili” (Actual), varsayilan degerler dikkate alinmadan oél¢ilen hizalama degerlerini ya da girilip

etkinlestirilmis ise termal bliylime degerlerini gosterir.

“Fiili eksi nominal” (Actual minus specification), termal blyime igin tim bilgi 6zelliklerini ve/veya

degerleri dikkate alir

“Nominal” (Specification), dlglilen hatali hizalamayi dikkate almadan sadece bilgi 6zelliklerinin etkisini

ve/veya girilen termal blyime verilerini gosterir.
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Gosterge segenekleri metnini bagimsiz uyarla

“Fiili” (Actual), “Nominal” (Specification) ve “Fiili eksi Nominal” (Actual minus Specification) musteriye

6zgu olarak degistirilebilir.

1. MenU gubugunun sol kdsesindeki ARC 4.0 sembollini isaretleyin.
)
“ Results View tachim

Mew Database

Open existing database...

—
@ Options...
&

Reg

38 Cramne
Change Options

[ 7] Help »

[ e

2. “Secgenekler” (Options) menu se¢enegdini segin.

598

“Secenekler” (Options) penceresi gorindr.
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Optiens it

Select the Category H

- Units General settings
- General

-Results View
-Data Import
-Data Export Actual: |User defined V |
- Devices
‘.. Cloud User defined: | Measured value |

Actual minus Specification: | Actual minus specification v |

User defined: | |

Specification: | Specification > |

User defined: | |

Show machine shapes 0

o 10 o [ sy |

3. “Sonug gorinim{” (Results View) meni segenegini segin.
4. Kullanici tanimli adlar girin ya da agilir menldeki segeneklerden birini segin.
5. Girdiyi “Onayla” (Apply) ile onaylayin.

Kullanici tanimh adlar baglanti sonucunun baslik satirinda gosterilmistir:

=
[o|m dvalue

“ W i % Actual minus specification
[ = [
" El mm R i Specification

004 -0.00
ﬂ & mm hoddl mm

mm B mm

-67 -



Live Trend, Fluke Deutschland GmbH’in ROTALIGN touch ve ROTALIGN Ultra iS Expert

platformlarinda ¢alisan bir uygulamasidir.

Uygulama, asagidaki etkilerin sonucu olarak gerceklesebilen makine hareketlerinin izlenmesi igin

kullanilir:

e Termal biyime
¢ Makine temeli hareketleri

e Calisma yukinde degisiklik

Live Trend, makinenin gergeklestirdigi yer degdisikliklerini takip eder ve bunlari X, Y koordinatlariyla
gosterir. Akill sensALIGN sensorler, ayrica sicaklik ve titresim verilerinin de kaydedilmesine imkan

saglar.

Olgiim serileri, 6lciim gecmisi olarak bir Live Trend dosyasina kaydedilebilir ve net bir sekilde bir tesise

(asset) atanabilir.

Yeni ARC 4.0 suriimiyle Live Trend dlgiim dosyalarini bilgisayarda hazirlayabilir ve

degerlendirebilirsiniz.
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Live Trend Ayari

Bir Live Trend 6lgiim dosyasini hazirlamak igin asagidaki islemleri yapin:

1. Menu gubugunda “Makine parkuru” (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

3. Sembol cubugundan “Live Trend Setup” (Live Trend Ayari) digmesine tiklayin.

4. Segilen tesis icin ilgili calisma kosullarini (soguktan sicagda, sicaktan soguga) secin.
5. Olglim sensdrlerinin uzakligini, dlglim siiresini ve istediginiz dlglim araligini girin.

Uyari: Toplam Olgiim siiresi en fazla 72 saat olabilir.
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Live Trend olcum verisi aligverisi

Ol¢ciim dosyalarini ice ve disa aktarma

Olglim verisi aligverisinin ayrintili bir agiklamasini "PRUFTECHNIK &lgiim cihazlarini bagla" on

page 109 béliminde bulabilirsiniz.

Live Trend 6lgiim dosyalarini ARC 4.0 programinda su sembolden taniyabilirsiniz:

ice aktarilan él¢iim verileri icin standart gostergeyi secme

Live Trend 6lgtim verileri Fluke Deutschland GmbH’in ROTALIGN touch ve ROTALIGN Ultra iS Expert

platformlarindan ige aktarilabilir.

Onceden dlgiim cihazinda 8lglim verilerine etiketler konmussa (6rn. “as found” veya “as left”), hizli ve

otomatik gdésterim igin 6n ayar olarak iki segenek segilebilir. Bunun igin asagidaki islemleri yapin:

1. Menu gubugunun sol Ust kdsesindeki semboli etkinlestirin.
)

2. Acilir menu agilir. “Segenekler” (Options) semboliini etkinlestirin.

X

3. “Verileri ige Aktarma” (Data Import) altinda standart gdsterge secenegini segin.
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Options

Select the Category Data Imporl
i Data import hint text, add useful info here.

Automatic 'Use for Trend' As found & As left = |

selection
As found & As left I

conca | [ il

Uyari: Olgiim dosyasina higbir etiket konmamigsa veya bagka adlara sahip etiketler konmussa 8lgim

serisinin ilk 6lgimU otomatik olarak “bulunan durum (as found)” ve son dlgiim “birakilan durum (as left)”
olarak belirlenir.

Trend grafiginde gosterim igin yapilan se¢im her zaman listeden (tik isareti koyarak) degistirilebilir. Bu

konuda daha fazla bilgiyi "Sonuglari degerlendirme" on page 51 baslidi altinda bulabilirsiniz.
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1. Menu gubugunda “Sonug goriinim(” (Results View) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Bir tesisi ve ardindan sol pencereden ige aktarilan bir Live Trend 6lgiim dosyasini isaretleyin.

ARC 4.0 strimiinde degerlendirme igin farkli sonug gorintileri mevcuttur:

Sembol Menii segenegi

Anlami

Genel bakis (Overview)

Tdm sonug gorintmlerini gosterir

a
T

_— Sonuglar (Results)

Dikey ve yatay baglanti ve ayak sonuglarini,
sonug vektora ve trend grafigi bulunan

eksenel gorinim gosterir

Liste (List)

Tum Olguim ayrintilarinin bulundugu trend
tablosunu gosterir, 6rn. dlgimun tarih ve
saati, ham X ve Y degerleri, sicaklik

degisiklikleri ve ortalama

<

Dikey (Vertical)

Yalnizca dikey baglanti ve ayak sonuglarini
gOsterir, sonug vektortund ve trend grafigini

gOsterir

Yatay (Horizontal)

Ed

Yalnizca yatay baglanti ve ayak sonuglarini
gOsterir, sonug vektoriini ve trend grafigini

gOsterir

Dikey/Yatay

z

(Vertical/Horizontal)

Dikey ve yatay baglanti ve ayak sonuglarini
gOsterir, sonug vektorini ve trend grafigini

gOsterir
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Trend grafigi

1. Menu gubugunda “Sonug gorinimi” (Results View) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Bir tesisi ve ardindan sol pencereden i¢e aktarilan bir Live Trend dlgiim dosyasini isaretleyin.

3. Sembol cubugundan “Genel bakis”, “Sonuglar”, “Dikey”, “Yatay” veya “Dikey/Yatay” sembollerinin

birini etkinlestirin.

=== [V][H] P

Trend grafigi, ekranin alt tarafinda gosterilir:

Status Trend
mn‘% 3 V
2.00
1.00 @ E_-:J
[ ]NE
-1.00 QL
-2.00
3:UU:l14 PM 3:15:14 PM 3:30:14 PM 3:45:14 PM 4:00:14 PM 4:15:14 PM 4:30:14 PM
[D00.14PM 3:22:52PM 314531 PM 4:08:00 P n W ™

Trend grafiginde 6lglim sliresinin seyri boyunca dikey ve yatay aralik ile dikey ve yatay ofset farkl

dort renkle gosterilir.
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Uyari: Olgiim cihazinda bir hizalama 8lglimiiniin baglanti sonuglari baglangi¢ degeri olarak sonraki Live

Trend 6lcimui igin dogrudan onaylanabilir.

Olgiim cihazindaki ve ARC 4.0 igindeki ilgili trend grafigi dikey ve yatay aralik ve ofset degerleri igin

degil, aksine en son élgllen ve onaylanan baglanti degerleri igin sifirda (0, 0, 0, 0) baslamaz.

Trend grafiginde zoom

Buyutmek icin trend grafiginde biyitmek istediginiz bdlimun Uzerine farenin sag tusu ile bir pencere
cekin.

Status Trend

mn@

2.00

1.00

—_— -
0.00 :?—

-1.00

-2.00

3:00:‘14 FM 3:15:14 PM 3:30:14 PM 3:145:14 P

M3:00:14 PM  3:22:52 PM 3:45:31 PM  4:0

Kiigiiltmek icin farenin sag tusunun baglam meni segenegindeki “Zoomdan ¢ik” (Zoom out) segenegini

kullanin

Show temperature
Show vibration

Show raw data

Zoom out

VEYA ekranin sag alt tarafindaki su semboli kullanin:

e

Trend grafiklerini tam ekran olarak goster

Sembol gubugunda “Trend” (Trend) digmesini isaretleyin.
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F

-

Trend grafigi tam ekranda g0sterilir.

Trend grafigi baska bir gériinimde buyutulirse (zoom yapilirsa) tam ekranda blyGitilmuas ekran bolimu

gorindr.

llave 6lciim verilerini géster

1. Trend grafiginde farenin sag tusunu etkinlestirin. Baglam menusu acilir:

v Show temperature
v | Show vibration
¥ | Show raw data

Zoom out

2. istediginiz segenekleri secin. Olgiim verileri (sensor sicakhidl, titresimler, ham veriler) trend

grafigindeki ilave renkli gizgilerle gosterilir.

ilave bilgileri gizlemek igin farenin sagd tusunu yeniden etkinlestirin ve tik isaretini kaldirin.

Trend seyrini oynat

Sag alttaki digmelerle trend seyri video sirasi olarak oynatilabilir. Baslatildiktan sonra élgim seyri

gercek zamanli olarak oynatilir.

WOO®
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Sembol

Menii segcenegi

Anlami

Trend seyrini video sirasi seklinde gercek zamanli

" Baglat
olarak oynatir.
@ Durdur Oynatimi durdurur
@ Duraklat Oynatimi duraklatir
Oynatimi 2 kat daha hizlandirir. Oynatimi daha da
P Daha hizly/ileri
hizlandirmak igin digmeye birden fazla basilabilir.
Oynatimi yavaslatir. DiUgmeye birden fazla basilabilir.
@ Daha yavas/geri

Cok fazla basilirsa oynatim geriye dogru devam eder.
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Trend tablosu

1. Menu gubugunda “Sonug gorinimi” (Results View) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Bir tesisi ve ardindan sol pencereden i¢e aktarilan bir Live Trend dlgiim dosyasini isaretleyin.

3. Sembol gubugunda “Liste” (List) digmesini etkinlestirin.

Trend tablosu goruntilenir:
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m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator = a
. —
O e ~
Expand Collapse | General Attachements | Overview Trend Results Ellipse Vertical Horizontal Vertical/Horizontal | Flange Bearing | Manual Dial Delete Rename Print
= & 4 Gauge b
Open General Results Train Details Corrections I‘.-Ieasuremer?t Organize Print
v E - DEMO -
v s Location
~ ¢ Machinenpark
M ”g’t;;;“;ﬁ )(.. AHOffset.. AV Gap (.. AVOffset.. ATemper.. ATemper.. AX(M1)[.. AX2(M1).. AY(M1)[.. AYZ(ML).. *
O Shaft Alignment 103 0.09 -0.01 -0.19 34.7 30.2 -0.85 -1.00 0.51 0.34
+ ®4 Diesal Generator 2,7 My 1.03 0.10 -0.02 -0.20 4.7 30.2 -0.95 -1.00 0.52 0.33
0 Live Trend 103 0.10 -0.02 -0.21 3.7 30.2 -0.96 -1.01 0.53 0.34
O Shaft Alignment 103 0.11 -0.02 -0.22 4.7 30.2 -0.96 -1.02 0.53 0.34
» =4 Multiple live trend 1.03 0.11 -0.02 -0.97 0.34
-—————————
1.04 0.13 -0.02 -0.23 35.6 30.2 -0.96 -1.02 0.33
103 0.13 -0.02 -0.16 35.6 30.2 -0.80 -0.95 0.51 0.30
.02 0.10 -0.02 -0.03 35.6 30.2 -0.82 -0.85 0.42 0.27
Loz 0.11 -0.01 0.05 35.6 30.2 -0.75 -0.77 0.38 0.24
1.0z 0.15 -0.02 0.12 33.6 30.2 -0.67 -0.70 0.36 0.21
1.02 0.20 -0.02 0.19 35.6 30.2 -0.58 -0.60 0.33 0.16
Loz 0.23 -0.02 0.26 35.6 30.2 -0.50 -0.52 0.30 0.13
1.02 0.23 -0.02 0.27 34.7 30.2 -0.50 -0.51 0.30 0.13
Loz 0.23 -0.02 0.28 34.7 311 -0.49 -0.51 0.30 0.13
1.0z 0.24 -0.02 0.27 4.7 311 -0.49 -0.50 0.30 0.13
Loz 0.23 -0.02 0.28 34.7 311 -0.49 -0.50 0.30 0.13
Loz 0.24 -0.02 0.28 34.7 311 -0.48 -0.49 0.30 0.13
101 0.21 -0.02 0.37 34.7 311 -0.44 -0.44 0.24 0.11
L0l 0.20 -0.02 0.35 34.7 311 -0.45 -0.45 0.24 0.1z
1oL 0.20 -0.02 0.33 4.7 311 -0.46 -0.46 0.25 0.12
L0l 0.20 -0.02 0.34 3.7 32.0 -0.46 -0.45 0.25 0.11
1oL 0.20 -0.02 0.34 4.7 32.0 -0.46 -0.46 0.25 o011,

Olgiim listesi su bilgileri igerir:

« Olglimiin tarihi ve saati

e Ham AX1/X2 ve AY1/Y2 degerleri
* Sicaklik degisiklikleri
e Ortalama

Trend tablolarini csv dosyasi olarak disa aktar

1. Trend tablosu iginde sag fare tusunu etkinlestirin.
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Set marker... L4
Display marker...

Edit marker...

Set to zero

Remove zero
Delete Entf

Export...

2. “Disa aktar” (Export...) baglam menu segenegini isaretleyin.

Veri diga aktarim asistanini (Export Assistant) agar.

Export Assistant *

Export measurement data

(®) Complete

Export all data appearing on the
measurement table.

==

3. “Devam” (Next >) digmesini etkinlestirin.

Export Assistant *
Export following information
Data re 2
Date/time (M1)
ax M1
v
' Start: | Saturday, April 16, 2016 12:43:45 PM |
End: | Saturday, April 16, 2016 12:48:50 PM |
Save file as
C:\Users\Monika.Grasmaier \DocumentsMultiple live UE”
<gack [ Fmsh | | cencel
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4. Pencerede (Export following information) disa aktariimasi gereken veri alanlarini isaretleyin.
Coklu segimlerde Shift tusunu basili tutun.
Olglim serisinin, kayit yerinin ve dosya adlarinin istenilen baglangig ve bitis zamanlarini segin.

5. Kaydetmek igin “Sonlandir” (Finish) digmesini etkinlestirin.

Excel’'de csv dosyasini agin. Disa aktarilan veriler ayiricilarla dngortlmustir, ancak ayrilmamistir. TUm

veriler A situnundadir.

1. A sttununun tamamini bas satira tiklayarak isaretleyin.

2. “Veriler” sekmesini ve “Siitundaki metin” menl gubugu segenegini segin.

Metin donistirme asistani agilir. Sttunlardaki degerleri dagitmak icin asistanin talimatlarini takip edin.
3. “Ayn” dosya tlrunu segin.

4. Ayiricilar icin uygun secim yapin.

Uyari: Live Trend 6lcim verileri csv (comma-separated values) dosyasi olarak disa aktarilir. Dil ve
Windows ayarlarina gore ve kullanilan birimlere bagli olarak disa aktarma esnasinda diger ayiricilar da

kullanilir. Virglllere alternatif olarak, sekme duragdi, noktali virgul ve bosluk kullanilabilir.
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Hem trend grafiginde hem de trend tablosunda isaretgiler yerlestirilebilir, silinebilir ve dlizenlenebilir.

1. Farenin sol tusuyla trend grafiginde veya trend tablosunda istediginiz zamani isaretleyin.

2. Farenin sag tusuna basin. Baglam menusu agilir:

Set marker... g Start
Display marker... Cold
Edit marker... Hot
Set to zero stop

i o User defined
Remove zero
Delete Entf

3. istediginiz secenegi segin.

Eylem / isaretgi Anlami

Baslama (Start) Makinenin baslatildigi zamani belirtmek igin kullanilir

Soguk (Cold) baslangigtan sonraki ilk galisma asamasi igin kullanilir

Sicak (Hot) makine Isindiktan sonra galisma kosulunu belirtmek i¢in kullanilir
Durma (Stop) Makinenin kapatildigi zamani belirtmek igin kullanilir

Kullanici tanimli (User

ilave 6zel galisma kosullarini belirtmek igin kullanilir
defined)

Uyari: “Baglama”, “Soguk”, “Sicak”, “Durma” ve sifir noktasi igin sadece birer isaretgi yerlestirilebilir. Bu
isaretcilerden biri ikinci kez yerlestirildiginde, isaretgi konumu yeni konuma kayar. Kullanici tanimli

isaretciler birden fazla yerlestirilebilir.
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isaretcileri gosterme ve diizenleme

“Isaretciyi goster...” (Display marker...) menii segenegi ile mevcut isaretgilerin tipi ve yerlestirildigi zaman

gorulebilir.
“Isaretciyi diizenle...” (Edit marker...) menii segenegi ile yerlestirilen isaretgiler diizenlenebilir.

“Acgiklama” (Description) alanina isaretlenen zamanin kosullari hakkinda ilave bilgiler kaydedilebilir.

Add activity tag *
Time: Friday, February 28, 2014 3:00:14FPM
Type: Cold e
Machines switched on
Description:
Cancel

isaretgileri silme
1. Isaretgiyi farenin sol tusu ile isaretleyin.

2. Farenin sag tusu ile baglam mendsiinden “Sil“ (Delete) segenegini segin ya da sembol gubugundan

“Sil” digmesine tiklayin ya da “Del” tusuna basin.

X

Sifir noktasi belirleme ve kaldirma

“Sifir noktasi belirle” (Set to zero) menu segenegiile tim 6lglim serisi iginde istenilen zaman araligi

sinirlandirilarak ham veriler degistiriimeden analiz edilebilir.
Uygulama ornegi

Uygulamada Live Trend élgimi mutlaka makinenin ¢alistiriimasiyla es zamanl degil, genellikle cok
daha erken baglar. Bu nedenle galistirma zamaninin (baslatma isaretgisi, soguk isaretgisi)

degerlendirilmesi igin bir sifir noktasi belirlenebilir. Bu nokta belirlendikten sonra makinedeki tim
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degisiklikler 6lcim baslangi¢ noktasina gore degil, belirlenen sifir noktasina gére hesaplanarak

gOsterilir.

“Sifir noktasini kaldir” (Remove zero) veya “Sil” (Delete) segenekleri ile sifir noktasi her zaman
kaldirilabilir.
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Sablonlarn ve termal buyumeyi oku

1. Menu gubugunda “Sonug gorinimi” (Results View) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Bir tesisi ve ardindan sol pencereden i¢e aktarilan bir Live Trend dlgiim dosyasini isaretleyin.

3. “Genel bakig” digmesini etkinlestirin.

4. Trend grafigine bir soguk isaretgisi ve bir sicak isaretgisi yerlestirin. Sonradan hesaplanacak olan

veriler, isaretci konumuna baglidir.

5. Ekranin sol st kismindaki mini gésterimde baglantiyi isaretleyin.

Sagdaki pencerede hesaplanan dikey ve yatay aralik ve ofset degerleri gosterilir. Bunlar 6nerilen

baglanti bilgilerine uygundur.

Uyari: Gosterilen degerler, sicak isaretcisi ve soguk isaretcisi arasindaki fark degerleridir. isaretgiler

yeniden yerlestirildiginde duruma goére bagka fark degerleri ortaya ¢ikabilir.
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Cold to hot

“ 004 | -021
NE mm mm

0.02
NE mm mm

6. Ekranin sol tst kismindaki mini gésterimde hareketli makineyi isaretleyin.

Sagdaki pencerede hesaplanan dikey ve yatay ayak diizeltme degerleri gosterilir. Bunlar hesaplanan

termal bliyiimeye uygundur.

Cold to hot

Hesaplanan degerleri varsayilan degerleri olarak al
Baglanti bilgileri icin hesaplanan degerleri onaylamak igin digmesini etkinlestirin.

Termal buyime igin hesaplanan verileri bilgiler olarak onaylamak igin digmesini etkinlestirin.

Her iki alanda da onaylanmasi gereken sorgu goérunar.

Hesaplanan degerler birbirine baglidir. Bu nedenle, hesaplanan bilgilerin hem bagdlanti hem de fit

degerleri igin onaylanmasi énerilmemektedir.
Asagidaki ekranlara onaylanan degerler getirilir ve ger. diizenlenebilir:

Makine parkuru (Machinery Manager) - Bilgiler
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nager Exchange Library User Administrator =

q Ql- | @1}“] Thermal Growth '

Flange Il
General Attachements | Dimensions Machine i ) Mew Add Add Machine | Delete Rename
Properties ﬂ'l- Coupling Properties T-l. Structure * Machine Left Right
General | Set-up | Mew | Organize

Targets active

Display mode Reference dimensions for actual Targets

|Gapf{)ffset, consolidated at V| EDiamete-r: mm ‘H- Length: mm

Referenced to right machine

Vertical + - Horizontal

o [ e o [

Makine parkuru (Machinery Manager) - Termal blytime

Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator ~
| | 455 Thermal Growth | | |
i o & = O o
_ - o Flange '!]_'
lapse Paste Copy Cut General Attachements  Dimensions Machine . . Mew Add Add Machine | Delete Rename
- Properties Coupling Properties u Structure = Machine Left Right
Clipboard | General | Set-up | New Organize

=-.

Thermal growth active

Vertical Horizontal
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Live Trend olcum protokolunu yazdirma

1. “Yazdir’ (Print) digmesinin alt menusind agin ve yazdirma igin “R003 - Live Trend report” (R003 -

Live Trend protokoli) bigimini segin.

—

Dial Delete Rename Print
auge ~

1

g ROO1 - Full Report
[

g ROO2 — Brief Report

1
g ROO3 — Live Trend repart
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Aksak ayak

Aksak ayak ol¢cumlerini degerlendirme

1. Meni gubugundan “Sonuglar gérinimi” (Results view) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencereden bir varliga ve bir aksak ayak 6lgiim dosyasina tiklayin.

Sagdaki pencerede secilen makine i¢in aksak ayak 6lgtimleri grafik bir genel bakis halinde gosterilir.

Tablo ve durum trendi ise tabloda birden fazla aksak ayak 6lgimu mevcut ve segilmis ise birlikte
gosterilir. Cihazda manuel bir aksak ayak 6lgimu gergeklestiriimisse bu yazilimdaki f simgesi ile

gosterilir.
Aksak ayak olgcum iglerini bir rapor ¢iktisina ekleme

1. Meni gubugundan “Sonuglar gérinimi” (Results view) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencereden bir varliga ve bir aksak ayak 6lcim dosyasina tiklayin.

3. Bir 6lglim isini rapora eklemek igin sagdaki pencereden yanindaki yazici simgesine tiklayin.
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Yazicisi simgesinin rengi degisir ve yesil bir tik isareti segimi onaylar.

=

Not: Herhangi bir yazici simgesi etkinlesmemisgse, rapora son ya da vurgulanan élgiim isi eklenir.
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Eklentiler fonksiyonu Sonuglar Ekrani ve Makine Yoneticisi menistinde mevcuttur.
Bu fonksiyon sunlari yapmaniza olanak saglar:

¢ Birvarliga slrikleyip birakarak ya da dosya gezgini tGizerinden dosyalar ekleme (yalnizca Makine
Yobneticisi menisinde)

* Notlar ekleme ya da diizenleme
* Eklentileri goruntileme
* Eklentileri harici olarak kaydetme

¢ Varliktan/veri tabanindan eklentileri kaldirma (yalnizca Makine Y&neticisi mentsiinde).
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Dosyalar ekleme

Bir varliga herhangi bir dosya tiir(i eklenebilir. Ornegin:

* .txt dosyalari olarak notlar
* Resimler (tim bicimlerde)

* PDF dosyalari

1. Meni gubugundan “Makine Yoneticisi” (Machinery Manager) sekmesini segin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencerede bir varliga tiklayin.

3. “Ekler” (Attachments) diigmesine tiklayin.

4. Sagdaki pencereye surukleyip birakarak dosyalar ekleyin ya da dosya gezgininden bir dosya segmek

icin “Ekle” (Add) diigmesine tiklayin.

5. Bir eklentiyi kaldirmak i¢in onu segin, “Kaldir’ (Remove) digmesine tiklayin ve komut istemlerini

izleyin.
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Bir not Ekleme ya da Duzenleme

1. Meni gubugundan “Makine Yoéneticisi” (Machinery Manager) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencerede bir varliga tiklayin.

3. “Attachments” (Ekler) dugmesine tiklayin.

o

4. “Not ekle” (Add Note) digmesine tiklayin.

“Not” (Note) penceresi belirir.

5. Gerekirse notun ilgili oldugu isi segin.

6. Not alanina bilgi girin.

7. Gerekirse saati ve tarihi degistirin.

8. Notun raporda gériinmesi gerekirse “Include in Reports” (Raporlara dahil et) Gzerine tiklayin.
9. OK Uzerine tiklayin.

“Include in Reports” (Raporlara dahil et) Gzerine tiklarsaniz, sag penceredeki yazici simgesi etkinlesir.
Not penceresinde bu segenege tiklamadiysaniz, bu secenegi etkinlestirmek icin geri dénip yazici

simgesine tiklayabilirsiniz.

Bir notu diizenlemek igin sag penceredeki nota tiklayin ve adim 5-9’u tekrarlayin.
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Eklentileri goruntuleme

1. Menu gubugundan “Makine Yoneticisi” (Machinery Manager) ya da “Sonuglar Gérinimu” (Results

view) sekmesini segin.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencerede bir varliga tiklayin.

3. “Ekler” (Attachments) dugmesine tiklayin.

o

4. Sag pencereden bir dl¢iim isaretleyin.
5. Gorlntile Gzerine tiklayin ya da eklentiye cift tiklayin.
Eklenti ilgili uygulamada acilacaktir.

Bir metin dosyasini isaretlediyseniz “View” (Gorintile) digmesi dizenle seklinde degiserek size notu

yukaridaki Not Ekleme ya da Diizenleme bolimlerinde agiklandigi sekilde diizenleme olanagi sadlar.
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Eklentileri kaydetme

1. Menu gubugundan “Makine Yoéneticisi” (Machinery Manager) ya da “Sonuglar gérinimu” (Results

view) sekmesini segin.
ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencerede bir varliga tiklayin.

3. “Ekler” (Attachments) dugmesine tiklayin.

4. Sag pencereden bir dl¢iim isaretleyin.

5. “Kaydet” (Save) digmesine tiklayin ve belgeyi bilgisayariniza ya da mevcut harici depolama

konumlarina kaydetmek igin komut istemlerini izleyin.
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Sablonlari ozellestirme

Sol penceredeki kiitiphane menustinde kaplinler, varliklar, kaplin toleranslari, kaplin 6lgim modlari,
6lglim ayarlari ve raporlar igin mevcut olan tiim sablonlar listelenmistir. Ozellestiriimis sablonlar dzel

kitiphanede saklanir. Sablonlar sag pencerede kisisel olarak 6zellestirilebilir.

Not: Ozellestirilmis sablonlar varliklar, kaplinler kaplin toleranslari ve raporlar igin olusturulabilir.
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1. Menu gubugundan “Kitaplik” (Library) sekmesini segin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. “Genel Amagli Raporlar” (Generic Reports) dahilindeki raporlar kiitiphanesinden sol penceredeki

rapor sablonuna tiklayin.

Rapor birka¢g modulden olusur. Tim moduller segilebilir ve sad penceredeki “Rapor igerigi” (Report

Content) béliminde isaretlenebilirdir.

3. Arag cubugunda “Sablonu Ozellestir” (Customized Template) digmesine tiklayin.

Sablonun bir kopyasi 6zel raporlar kiitiphanesinde olusturulur ve isaretlenir.

4. Raporu 6zellestirmek igin herhangi bir rapor igerigine tiklayin ve rapordaki igerigi etkinlestirmek ya da

devre digi birakmak igin rapor igerigi bolimuindeki segim kutucuklarina tik isareti koyun.
Not: Segim gri renkli gosteriliyorsa, veri yalnizca mevcut ise eklenecektir.

5. Rapor igeriklerini dizenlemek igin 6zellikler tablosundaki segenekleri kullanin.

6. Yeni bir bolim eklemek igin Rapor igerigi béliminde Uzerine tiklayin ve listeden bir bolim segin.

7. Bir bolim silmek igin onu “Report content” (Rapor icerigi) bolimiinde isaretleyin ve x Uzerine

tiklayin.
Silinen bir bolim yeniden eklenebilir (bk. adim 6).

8. Yukari ve asagi yon dugmeleri ile secilen bir rapor igeriginin konumunu degistirebilirsiniz.

9. Bir sablonu silmek igin x Uzerine tiklayin.
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Genel rapor ozellikleri

Higbir rapor igerigi segilmemisse, renk stili, dil ve sayfa diizeni gibi genel 6zellikleri diizenleyebilirsiniz.
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Ozel sablonlari secme

Kaplin sablonlari ve kaplin toleranslari

1. Meni gubugundan “Makine yoneticisi” (Machinery Manager) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencerede bir varliga tiklayin.
3. Sag pencereden kaplini isaretleyin.

4. Arac gubugunda “Kaplin 6zellikleri” (Couplin Properties) digmesine tiklayin.
i

5. Kaplin tipi sablonunu segin.

6. Tolerans tipi listesinde tolerans tipi sablonunu segin.

Varhklar

1. Menul gubugundan “Makine yoneticisi” (Machinery Manager) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol pencerede bir konumu isaretleyin ve igerik menisuni agmak igin sag tiklayin.
3. Yeni yapiyi segin ve “Varlik” (Asset) Uzerine tiklayin.

4. Yeni varlikta tip listesine tiklayin ve 6zellestiriimis sablonu segin.
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Rapor sablonlar

Bir varlik igin bir rapor sablonunu, varligi olustururken baglangigta ya da daha sonra sonuglar

gérinumuinde segebilirsiniz.
Bir varliga rapor sablonu se¢mek igin:

1. Meni cubugundan “Makine Ydneticisi” (Machinery Manager) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencerede bir varliga tiklayin.
3. Sag penceredeki se¢im listesinden bir rapor sablonu segin (6r. R1XXX).
Sonuglar gériinimuiinde bir rapor sablonu se¢mek igin:

1. Menil gubugundan “Sonuglar Goértinimi” (Results view) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Soldaki pencereden bir varliga ve bir 6lgiim dosyasina tiklayin.

3. Arag cubugunda yazici simgesinin altindaki “Yazdir” (Print) digmesine tiklayin.

1

=

Rapor segim listesi agilacaktir.
4. Ozellestiriimig rapor sablonuna tiklayin (6r. R1XXX).

Olgiim sonuglari segilen rapor sablonu ile birlikte yazdirma 6n izlemesinde gosterilecektir.
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1. MenU gubugundan “Sonuglar Goérinimi” (Results view) sekmesini segin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library

2. Soldaki pencereden bir varliga ve bir 6lgiim dosyasina tiklayin.

veya veya

Arag cubugundaki “Print” (Yazdir) dugmesi etkin hale gelir.

3. “Yazdir” (Print) dugmesini segin.

—

=

Raporun yazdirma 6n izlemesi agilir.

4. “Yazdir” (Print) dUgmesini tekrar segin.

Yazdirma diyalogunda tiim 6lgiim raporunu standart yazicinizda yazdirmayi ya da isletim sistemi olarak
Windows 10* kullaniyorsaniz bilgisayarinizda bir PDF dosyasi olarak elektronik bigimde kaydedilmesini

segebilirsiniz. Burada kullanilan sablon, siz rapor bigimi i¢in bir hizli se¢im belirlemediginiz stirece

“Machinery Manager” (Makine yoneticisi) sekmesi altinda segilen sablondur.

*Windows 10 disindaki igletim sistemlerinde, bu 6zelligin kullanilabilir olmasi igin PDF yazici ayri olarak

yukli olmalidir.

“Yazdir” (Print) digmesinin alt menlsiini etkinlestirin ve goriintiilenen protokol bigimlerinden birinin

yazdiriimasini segin:
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1

=

Dial Delete Rename | Print
auge

-

[
g RO01 — Full Report
1
g ROOZ — Brief Report

[
E ROO03 — Live Trend report

Olgiim protokolil, secilen protokol bigimiyle yazdirilir. “R003 - Live Trend report” (R003 - Live Trend

protokolii) sablonu Live Trend élgimleri ig¢in uygundur.

Protokol sablonu ayarlama

1. Meni gubugunda “Makine parkuru” (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.
E Results View Machinery Manager Exchange Library User
2. Sol pencerede bir tesisi isaretleyin.

a8

3. Sembol gubugunda “Genel” (General) digmesini etkinlestirin.

Q.

4. “Protokol” (Report) acilir menisiinde dlgim raporu igin bir bigim segin.
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Verileri yonet

Bu bolimde veri aligverisi ve veri yedeklemesi hakkinda bilmeniz gereken ne varsa 6grenirsiniz.

Verilerinizi Alignment CENTER 6nceki stirimden ige aktarmaya iliskin bilgileri "Veri bankasini ige aktar"

on the next page bolimuinde bulabilirsiniz.
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Veri bankasini ice aktar

Bilgisayarinizda Alignment CENTER o6nceki siriimu kullandiysaniz veri bankasinin tamamini
ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 ice aktarabilirsiniz.

1. MenU gubugunda "Makine parkuru" (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sol penceredeki imleci konumlandirin ve sag fare tusuna tiklayin. Bagka bir pencere agilir:

m=_ MNew Database

5 Open existing database
= Import Database

Refresh F5

3. "Veri bankasini ige aktar" (Import Datebase) meni segenegini etkinlestirin.

4. Alignment CENTER veri bankasinin kaydedilecegi yeri segin (dosya bigimi: *.mdb) ve verileri ice

aktarmak igin veri bankasini agin.

Uyari: Fluke Deutschland GmbHOMNITREND Win yazilimini kullaniyorsaniz, bir veri ige aktariminda

bunun dizin yapisi (6lgiim dosyalari olmadan) kabul edilir.
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Veri bankalar arasindaki olgcum verilerini

degistir

Masaluistu olgcum verilerini degistir
Olglim verileri miinferit olarak ice ya da disa aktarilabilir. Bu segenek tim siirimdeki ARC 4.0 (*.arc4)

Olgiim verileri igin ve Alignment CENTER yaziliminin (*.ACTransport) 6lgiim verileri igin mevcuttur.

1. Olgiim verilerini, ér. e-posta ile almigsaniz, miinferit 8lglim verileri siiriikle-birak ile masaiistiine

birakin.

©

Permalign  Singlecoupl...
measureme... thermal.arcd

Masadstindeki 6lgim verileri igin érnek:
Sol sembol: Alignment CENTER dosyasi
Sag sembol: ARC 4.0 dosyasi

2. Menl ¢gubugunda “Makine parkuru” (Machinery Manager) ya da “Degistir” (Exchange) sekmesini

etkinlestirin.
“ Results View Machinery Manager Exchange Library User

veya

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

3. Olglim verilerini siiriikle-birak ile ARC 4.0 yaziliminin sol penceresine gekin.
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B~ - = | ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 - O X

m Results View Machinery Manager Exchange Library User Administrator = a "?"
s | iEl | # | | @7 | M petete |
e ° + + [ Rename
Expand Collapse Paste  Copy Cut General| Attachements | Dimensions Machine New Add Add Machine
B B Properties Structure = Machine Left Right
Open Clipboard General Set-up MNew Organize
= E LDEMO - Location
v @ Location Name: |
~ (% Machinenpark
=% Motorpumpe ™m0 D | |
#4 Diesel Generator 2,120
=8 Multiple live trend (C)() T¥Pe: |ﬂ Plant "|
Comment: | Demo location (Plant) |

mage:

Olgtim verileri kopyalanir. Kaydirmak igin Strg (Ctrl) tusunu basih tutun.

Ayni sekilde 6lglim verileri ARC 4.0 triiniinden masatuistiintize kopyalanabilir ve kaydirilabilir.

Olgiim verilerini meniiden degistir
1. Sol pencerede bir tesisi (Asset) isaretleyin.

2. Farenin sag tusunu etkinlestirin. Baglam menusu agilir:
' Expand
Mew Structure L4

MNew Measurement b

[§ cut Strg=X
F@ Copy Strg=C
Paste Strg+V
Export File ...
Import File ...
L[] Rename F2
¥ Delete Entf

Store in Library
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3. “Dosyayi disa aktar” (Export file...) ya da “Dosyayi ige aktar” (Import file...) baglam menlsU segenegini

segin.

ice aktarma esnasinda ARC 4.0 ve Alignment CENTER arasindan segim yapilabilir.

ARC 4.0 Transport file

ARC 4.0 Transport file
ACTRAMSPORT File

Boyutlar dosya ice aktarma esnasinda guncelle

ARC 4.0 Uriiniinde tesisler dnceden yapilandirilir. Onceden hazirlanmis bu veriler Fluke Deutschland
GmbH élgtim cihazina aktarilabilir. Olglimiin alinmasindan sonra ARC 4.0 driiniindeki veriler geri

aktarilirsa, yazilim yapiyi otomatik olarak algilar. Olgiim verileri tesise iliskin dogru dizinde kaydedilir.

Ornegin mesafeler, baglanti capi gibi boyutlar daha sonraki bir zamanda dl¢iim cihazinda uyarlanabilir
ya da daha eski Ol¢iim verileri setleri bir tesise aktarilabilir ve boyutlar ARC 4.0 iginde kaydedilen

verilerle ortiismez.

Urininin ARC 4.0 siiriminde 3.1.0 6l¢iim verilerinin ige aktarilmasi esnasinda boyutlarin tizerine
yazilabilir, sayet ice aktarilan boyutlar ARC 4.0 trtiniinde kayith degerlerden daha yeni ve giincel ise.
ARC 4.0, bunu otomatik olarak algilar. Verilerin Gizerine yazilmasindan 6nce, onaylanmasi gereken bir

sorgu gorundr.

Tesisleri ve olgum verilerini birlestir

artinindn ARC 4.0 siirimiinde 3.1.0 gesitli tesislerin dlgiim verileri eklenebilir. Cesitli veri
bankalarindaki tesisler yerlestirilip kullanildiginda, bu pratik bir fonksiyondur. Bu fonksiyon ile veri setleri

hizlica birlegtirilebilir.

1. Meni gubugunda “Makine parkuru” (Machinery Manager) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User
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2. Sol pencerede bir tesisi surikle-birak ile diger bir tesise kaydirin.

3. Onaylanmasi gereken sorgu gorindir.

ALIGNMEMNT RELIABILITY CEMTER 4.0

i '“-.I Try to merge measurements into selected Asset? Yas
v
Mo
4. Diger bir pencere her iki tesis arasindaki farki gosterir.
ALIGNMEMNT RELIABILITY CEMTER 4.0
Mot all information from "Multiple live trend” can be stored in Yes
"Singlecoupling thermal®,
Do you want to store only the supported information or cancel —
the entire operation?
Cancel
Less <<

;& Dimension Coupling - Machine left support

;& Different tolerances

&, Different RPM

;b Es sind bereits neuere Messungen vorhanden.
&, Different dimensions
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Dikkat: Her iki tesis fark gosterdiginde de birlestirme yapilabilir. Burada, él¢giim verilerinin

birlestiriimesinin ne élclide mantikl olduguna uygulayicinin kendisi karar verecektir.

Yuksek oranda farkli tesislerde élgim verileri birlestirilemez. Bu, her iki tesis farkli baglanti tipleri, farkli

makine tertibatlari (yatay, dikey) ya da flangli ve flangsiz makineler igerirse gegerli olan bir durumdur.
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PRUFTECHNIK 6lciim cihazlarini bagla

Olgiim cihaziniz ve ARC 4.0 arasinda veri degisimi igin dl¢lim cihazinin kaydedilmesi gerekir. ARC 4.0

kurulum talimatlarinda bunun hakkindaki bilgileri bulabilirsiniz.

USB kablosu uzerinden veri aligverisi (alternatif olarak, WLAN)

1. Olgim cihazinizi teslim edilen USB kablosu ile bilgisayarinizdaki USB baglantisina baglayin.
Uyari: Cihaz bilesenlerine iligkin detayli bilgileri 6lgiim cihazinizin kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

WLAN Uizerinden veri degisimi igin 6l¢giim cihazindaki ilgili fonksiyon etkinlestiriimelidir. Bunun igin ARC
4.0 iceren PC’de ya da dizlstl bilgisayarda yazilim ve 6lgiim cihazinin aynit WLAN'1 ayarlamis olduguna

(6zellikle bir firma ya da ag WLAN’I kullaniyorsa) dikkat edin.
2. Olgiim cihazinizi agin.

3. ARC 4.0 yaziliminda menu ¢ubugunda “Degistir” (Exchange) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

4. Sembol gubugunda “iletisim grubundaki agilir meniide cihazinizi (seri numarasi) segin.
Sol pencerede Ol¢iim cihazinizda kaydedilmis tiim 6lgim dosyalari gosterilir.

5. Sembol gubugunda “Kes”, “Kopyala” ve “Ekle” komutlarini kullanin veya dizinleri ve dosyalari sirtkle-

birak ile istenilen konuma gekin.

Veriler cihazdan veri bankasina kopyalandiginda (tasindiginda) iki se¢genek vardir:

Dosya adi ve 6lgim dosyasi ile bir tesis
Dosya veri bankasinda hentiz mevcut degil
alt dizin olarak otomatik olusturulur.

Olciim verileri tesisin ID’si lizerinden
Dosya veri bankasinda zaten mevcut eslestirilir ve dogru konumda otomatik

tamamlanir.
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Uyari: Diger uygulamalarin dlgtim verileri veri bankasina taginamaz.

Aktarilan 6lgtim verilerinin gortintiilenmesi igin “Sonug goriinimu” (Results View) sekmesini kullanin.

1. Menu ¢ubugdunda “Degistir” (Exchange) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Sembol gubugunda “iletisim” (Communication) grubundaki agilir meniide “Cloud Storage” segin.

Cloud, 6lguim verileri ile hazirlanan dosyalar igin gegici bellek olarak kullanilir. Bu sirada veriler her

zaman temin edilebilir ve alinabilir.

Sag pencerede dlgiim cihaziniz (<Seri numarasi>) i¢in olusturulmus Cloud dizini gérindr. Birden fazla
Cloud uyumlu él¢tim cihazlari kullandiginizda her bir 6lgim cihazi i¢in bir bulut dizini olusturulur. Her bir

6lguim cihazi yalnizca kendi Cloud dizini ile iletisim saglayabilir.
3. igindekileri gérmek igin élgiim cihazinizin Cloud dizinine tiklayin.

Sag pencerede asagidaki semboller ile veriler gérindr:

Sembol Tanim Anlami

Olglim, touch cihazdan Bulut izerine
Yesil kapali kapak

kaydedilir
Mavi kapali kapak touch cihazdan 6lgim dosyasi alinabilir
Mavi agik kapak touch cihazdan 6lgim dosyasi alinmistir
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4. Sembol cubugunda “Kes”, “Kopyala” ve “Ekle” komutlarini kullanin veya dizinleri ve dosyalari strtkle-

birak ile istenilen konuma gekin.

5. Cloud goériinimind veya cihaz iletisimini glincellemek icin “Glincelle” sembolinu etkinlestirin.

Cloud igin yeni fonksiyonlar

Otomatik Cloud baglantisi

ARC 4.0 UrGnu her yeniden baslatildiginda Cloud baglantisi otomatik olarak olusturulur ve yeni élgiim

verileri bulutta hemen gosterilir.
Otomatik Cloud baglantisini su sekilde etkinlestirebilir/devre digi birakabilirsiniz:

1. Meni gubugunun sol kdsesindeki ARC 4.0 semboliini isaretleyin.
)
“ Results View tachim

Mew Database

Open existing database...

Q & (B MW

COptions..
Reg @ Options
Change Options
| Help k

B Exit
2. “Secgenekler” (Options) meni se¢enegdini segin.

03
P
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“Secenekler” (Options) penceresi gérindr.

Options >
Select the Category Cloud

¢~ Units Cloud registration page.

i General

- Results View

i Data Import

Data Export Cloud List

Devices Inst.. Mame Seftings Add Cloud...

i Cloud

(CaC, ht.. htips://doud.pruftechnik.... : Edit Connection. ..
Delete Cloud

Test the connection

Check this Server for File Updates

PRUFTECHMIK (htips:/{doud. pruftechnik. comf) Set Server

Clear Server

Cancel Apply

3. “Cloud” meni segenegini segin.
4. “Cloud listesi” (Cloud List) meniisiinde PRUFTECHNIK Cloud’u segin.

5. “Sunucu ayarla” (Set Server) digmesini etkinlestirin. Otomatik Cloud baglantisi her program

baslangici i¢in standart ayar olur.

Otomatik Cloud baglantisini devre disi birakmak igin “Sunucuyu temizle” (Clear Server) diigmesini

kullanin.

“Cloud sil” (Delete Cloud) diigmesi ile bir Cloud, 6r. Cloud artik kullanilmayacaksa Cloud listesinden

tamamen silinebilir. “Cloud ekle” (Add Cloud...) digmesi ile bagka bir bulut eklenebilir.

Fluke Deutschland GmbH Cloud da Cloud listesinden silindiginde, Cloud eklenebilir. Bunun igin sunucu
adresi olarak

“https://cloud.pruftechnik.com/” adresini kullanin.
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Mevcut yeni 6lgum verileri
indirmek icin yeni élciim verilerinin mevcutlugu iki yolla gésterilir:

1. GoOsterge penceresi

ARC 4.0 [ x |
Connected to cloud!

3 completed available

Bu Ornekte U¢ yeni 6lglim verisi mevcuttur.

2. Durum ¢ubugu

3 completed available

Durum gubugundaki gosterge opsiyoneldir.

Durum gubugundaki gostergeyi su sekilde etkinlestirebilir/devre disi birakabilirsiniz:
1. Durum gubugunda sag fare tusunu etkinlestirin.

Baglam menusu acilir:

Status Bar Configuration

Units mm
Progress Bar
File type

¥ | Connection Mo completed available

2. “Baglanti” (Connection) meni segenegini etkinlestirin/devre disi birakin.

Cloud’tan yeni 6l¢um verilerini ice aktar

1. MenU gubugunda “Degistir” (Exchange) sekmesini etkinlestirin.

ﬁ Results View Machinery Manager Exchange Library User
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2. Sembol gubugunda “Download Sync” dugmesini etkinlestirin.

Exchange Library User

orage [https://cloud.pruftechr - f ‘

P R

Refresh Download | Delete Rename
Sync

Communication Organize

Bu sekilde tiim yeni 6lglim verileri otomatik olarak diizenlenen tesiste kaydedilir. Gerekirse yeni tesisler

eklenir. Ayni sekilde Cloud igindeki veriler silinir.
Yeni olusturulan tesisler ve yeni 6lgim verileri igeren tesisler kalin harflerle sol pencerede gorinur.

ARC 4.0 sonlandiginda ve yeniden baslatildiginda, bu isaret kullanicinin degistirilen veriler hakkinda bir

genel goérinim edinmesini saglar.

Ancak sonug goriiniminde (Results View) yeni 6lgim verileri agildiginda ilgili tesis veya dl¢iim dosyasi

tekrar normal yazi ile sol pencerede gosterilir.

Ol¢iim sonuglarini 6lciim cihazina aktar (sadece touchcihazi ve

ROTALIGN Ultra iS Expert)

artinindn ARC 4.0 sriiminde 3.1.0 yalnizca kurulumlar degil, ayni zamanda 6lgiim sonuglari da dlgim

cihazlarina aktarilabilir.
Bunun igin genel bir 6n segim standart olarak tanimlanabilir:

1. MenU gubugunun sol kdsesindeki ARC 4.0 sembollini isaretleyin.
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m Results View Machin:

Mew Database

Open existing database...

Reqg

—
Options..
&

32 Snee
Change Options

Eﬂ Exit

(7] Help »

2. “Segenekler” (Options) meni segenegdini segin.

X

“Secenekler” (Options) penceresi gérindr.
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Options *

Select the Category Data Export
- Units Data Export hint text, add something useful here.
----- General
----- Results View
i+ Data Import
Data Export Export measurements Al -

-~ Devices MNone
o Cloud Last I’ob

Cancel Aply

3. “Verileri diga aktar” (Data export) menl segenegini segin.
4. “Olglimleri disa aktar” (Export measurements) meniisiinde istenen standart ayari segin.

5. Segimi “Onayla” (Apply) ile onaylayin.

Uyari: Bu mentide segilen standart ayar ARC 4.0 riiniinden diga aktarilan tim tesisler i¢in gecerlidir.
Ug secgenek arasindan segim yapilabilir:

1. Olgiim yok (None): Yalnizca 6lglimsiiz kurulum disa aktarilir (ér. sablon olarak).

2. Son 6lgim (Last job): Mil hizalama, devirme ayagdi ve titresim igin son dlgimler diga aktarilir.

3. Tum dlgtimler (All): Mil hizalama igin tim 6lgim gegmisi ve devirme ayagi ve titresim i¢in son dlgtimler

disa aktarilir.
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Her veri isleme yaziliminda veriler kaybolabilir veya yanhslikla degistirilebilir.

* Fluke Deutschland GmbHBuU nedenle bu 6nemli verilerin kopyalarinin veya ¢iktilarinin gvenli bir
yerde muhafaza edilmesi Onerilir.

¢ Fluke Deutschland GmbH Amacina uygun olmayan kullanim, onarimlar, hasarlar, aki
degisiminden kaynaklanan veri kaybi igin sorumluluk kabul edilmez.

* Fluke Deutschland GmbH Bu Urliniin veya iglevlerinin kullanimindan kaynaklanan érnegin veri
kaybinin olusmasi gibi dogrudan veya dolayli finansal kayiplar veya Gglincl sahislarin iddialar

icin sorumluluk kabul edilmez.
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Yazilimi uyarlama

ARC 4.0 yazilim kullaniciya 6zel uyarlanir.
Bu, verimli ve rahat bir kullanim saglar.

e "Sifreyi ayarlama" on page 123
» Kisayollar

¢ "Sembol gubugunu uyarlama" on the next page
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Sembol gubugunu uyarlama

Hizli se¢im i¢in komutlar ekle
1. Sag fare tusu ile sembol gubuguna tiklayin. Sembol gubugunun baglam menisi belirir.

Add to Quick Access Toolbar

Customize Quick Access Toolbar...

Show Quick Access Toolbar Below the Ribbon

Finimize the Ribbon

2. "Hizl erisim i¢in sembol cubudunu uyarla..." (Customize Quick Access Toolbar...) baglam meni

segenegini segin. Sembol gubugunun uyarlanmasi igin bir pencere belirir.
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Customize u

Customize

Choose commands from:

[ File - = New Database

Commands: £8% Optians
o Search for updates

<Separator:

0 About
[ Close

\

| Help

. :HEID L4 Add == E]
Helpindex

= Mew Database

5 Open existing Databaze
iEB Options

f Registration...

o Search for updates

II/ NN T
e N o N

[] Show Guick Access Toolbar below the Ribbaon

Keyboard shortcuts: Customize.. ]

OK || Cancel

3. "Komutlari se¢" (Choose commands from) agilir menistinde istenilen sekmeyi ve "Komutlar"

(Commands) se¢im menusuinde istenilen komutu segin.
4. "Ekle>>>" (Add >>) digmesini etkinlegtirin.

5. "OK" (OK) digmesini etkinlestirin. Hizli erisim i¢in ek semboller sembol gubugunda gosterilir.

Uyari: "Hizli erisim igin sembol gubugunu ¢ok islevli gubuk Gzerinden goster" (Show Quick Access

Toolbar Below the Ribbon) baglam meni segenegi ile ek semboller baslik gubuguna tasinabilir.
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Sembol ¢gubugunu gizle

1. Sag fare tusu ile sembol gubuguna tiklayin. Sembol ¢cubugu i¢in baglam menusu belirir.

2. Sembol gubugunu gizlemek igin "Cok islevli gubugu kigult" (Minimize the Ribbon) baglam meni

secenegini secin. Hizli erisim icin sembol gubugu yeniden gdsterilir.

Sembol cubugunu yeniden goster

1. Sag fare tusu ile meni gubuguna tiklayin. Sembol gubugu igin baglam menusu belirir.

2. "Cok iglevli gubugu kigilt" (Minimize the Ribbon) baglam meni segenegini secin. Tiklayarak onay

isareti kaldirilir ve sembol gubugu yeniden gosterilir.
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Hizl ve etkili bir kullanim igin kisayollar mevcuttur:

1. Alttusuna basin.
Menu gubugunda sekmelerde biiyiik harfler belirir.

Gosterilen harfler ile uygun sekmeyi dogrudan segin.

A w0 DN

Segcilen sekmenin penceresi agildiginda hizli segim igin sembol gubugunda daha fazla harf

belirir.

5. lIstenilen komutu gésterilen harfler ile dogrudan segin.

Ornek:
"Alt", menl gubugunda kisayolun gdstergesini agar.
"R", "Protokol" sekmesini etkinlestirir.

"C", protokol penceresinde "Kopyala" sembollini etkinlestirir.

Tuglar islem

Alt Kisayolun gbstergesini agar ve kapatir

\% "Sonug gorinimi" (Viewer) sekmesini etkinlestirir
L "Kltiphane" (Library) sekmesini etkinlestirir

U "Kullanici" (User) sekmesini etkinlestirir
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Sifreyi ayarlama

1. Menu gubugunda "Kullanici" (User) sekmesini etkinlestirin.

E Results View Machinery Manager Exchange Library User

2. Girig ekranina adinizi, e-posta adresini ve istenilen sifreyi girin.
3. "Sifreyi goster" (Show password) kontrol onay kutusunu etkinlestirin.
4. Sifreyi onaylayin.

5. "Sifreyi ayarla" (Set password) dugmesini etkinlestirin.

Uyari: Su anki program surimande farkli kullanici rollerini belirlemek mimkin degildir.
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Yazilima iligkin bilgiler

1. Menu gubugunun sol Ust kdsesindeki sembolii etkinlestirin. Agilir menu agilir.

E Results View Machi

i-'=|_ Mew Database

Open existing database

Registration...

CAXE[B

About...

Eﬂ Exit

2. "Hakkinda..." (About) menu noktasini etkinlestirin.

@

Yeni bir pencere acllir: Burada

« Uretici adresini
* lletisim bilgilerini
e Yazihm bilgilerini
* Yasal bilgileri

¢ Lisans bilgilerini bulabilirsiniz.
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Kurulum talimati

Burada basaril bir program kurulumu igin gerekli tim bilgileri bulabilirsiniz.

Fluke Deutschland GmbH
Freisinger Str. 34
85737 Ismaning, Deutschland

Telefon +49 89 99616-0
internet www.pruftechnik.com
10/2025 baskisi

Siparis numarasi DOC 17.100.tr

Yazilim strimi 3.1.0
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Windows 10, Windows 11

Isletim sistemi Desteklenmeyenler: Windows 7, Windows 8, Windows 8 RT ve
Windows 8.1 RT

Ekran ¢ézunadrlugu 1280 x 1024

CPU Intel veya AMD (x86 veya x86-64)

RAM Minimum 1 GB

Bos alan Minimum 500 MB

Baglantilar USB, Bluetooth veya Wifi, cihaza bagh

Kurulum internet
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Yazilim moduler yapidadir. "Mil hizalama" uygulamasi gergeklestirilmigtir. Diger uygulamalari takip edin.

ARC 4.0 Ucretsiz siiriim olarak temin edilebilir. ARC 4.0 ile PRUFTECHNIK 8lgiim cihazlari arasindaki
veya Cloud ile veri aligverisi ticretlidir. Iislev kapsaminin tamamini kullanabilmek igin cihaz iletisimi ARC

4.0 lisansli olmalidir.

Olgiim cihazi ile ARC 4.0 arasindaki iletisim icin bir lisans Fluke Deutschland GmbH siparis edilebilir.

ARC 4.0 ARC 4.0 kurulumu USB bellek yardimiyla gergeklesir.

1. USB belleginizi ARC 4.0 USB surtcustne takin.

2. *.exe dosyasina tiklayin.

3. Kurulum igin bir dil segin.

Kurulum sihirbazi otomatik baglar. Kurulum programinin talimatlarini takip edin.
4. "OK" (OK) ve "Devam" (Next) digmelerini etkinlestirin.

5. "Kurulum" digmesini etkinlegtirin.

6. "Sonlandir" digmesini etkinlestirin.

Masaustiindeki sembole ARC 4.0 tiklayin.
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Degisiklikleri kaydet ve geri al

Girigleri kaydetmek igin "Ctrl" + "S" tus kombinasyonunu kullanin. "Ctrl" + "Z" tus kombinasyonu ile

degigiklikler geri alinir.

ARC 4.0 Sonlandir

1. Menu gubugunun ARC 4.0 sol kdsesindeki semboli etkinlestirin.

2. "Sonlandir" (Exit) meni segenegini segin.

»
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Cihaz iletisimini lisanslandirma

Cihazinizi Fluke Deutschland GmbH kaydetmek ve bdéylece ARC 4.0 ile iletisim saglamak i¢in gegerli bir

lisans sertifikasina ihtiyaciniz vardir.

Bunun igin Fluke Deutschland GmbH muhatap kisiniz ile yerinde iletisime gegin. Kayit igin 6lglim

cihazinizin seri numarasini hazir bulundurun. Seri numarasini cihazin alt tarafindaki tip etiketinde

bulabilirsiniz. Lisans sertifikasi size e-posta yoluyla gonderilir.

Gerekirse bilgisayariniza kaydetmeniz gereken *.ACRLicense formatinda elektronik bir lisans dosyasi

elde edersiniz.

PRUFTECHNIK 6lgiim cihazlarini kaydetme

1. Menu gubugunun sol késesindeki ARC 4.0 semboli etkinlestirin.

2. "Kayit..." (Registration) menul secenegini segin. "Lisans sihirbaz" (Licence Assistant) penceresi agilir.

r
ALIGNMENT RELIABILITY CENTER License Assistant (4.0 BETA)

(S5

ALIGNMENT

vl
) RELIABILITY CENTER 4.0

Select certificate

CERILIFICATE

T W PNTES 4

Licensetype  Device activation (&)

License Assistant

License type

 Request license
Choose this option, if you do not have the necessary certificate and want
to request a license certificate for it.

# Certificate: Device activation
Choose this option, if you have received a device activation certificate. The
license type is stated on your certificate under (A).

~ Activate electronic license
Choose this option, if you have received a license file with an electronic
certificate and you want to activate it.

< Back Next > Cancel
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3. "Cihaz aktivasyonu igin lisans" (Certificate: Device aktivation resp. Activate electronic license) segin.
4. "Devam" (Next>) digmesini etkinlestirin.

5. Sirketinizin adini ve bolumndzi girin (bkz. Lisans sertifikasi, satir B ve C).

6. "Devam" (Next>) digmesini etkinlestirin.

7. Cihazinizi segin (bkz. Lisans sertifikasi, satir D).

8. "Devam" (Next>) digmesini etkinlestirin.

9. Cihazin seri numarasini girin (bkz. Lisans sertifikasi, satir E veya tip etiketi).

10. "Devam" (Next>) dugmesini etkinlestirin. Satir F'deki kontrol toplami son giriglerin dogru olup

olmadigini gosterir.
11. Lisans kodunu girin (bkz. Lisans sertifikasi, satir G).

12. "Devam" (Next>) digmesini etkinlestirin ve kayit islemini tamamlayin.

Uyari: touch cihazi kaydi ile Bulut icinde bir sunucu adresi ve 100 MB boyutunda bir bellek alani otomatik

kaydedilir.
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Cihaz kaydini yonetme

1. Menu gubugunun ARC 4.0 sol késesindeki semboli etkinlestirin.

2. "Secgenekler..." (Options) menu secenegini segin.

398

"Secenekler" (Options) penceresi agilir.

3. "Cihazlar" (Devices) menl segenegini segin.

----- General

----- Results View

-+ Dewices |

- Cloud [[PTN_IEHmt "'] [ Add Instrument... ]

[ Search for devices... ]

Instrument List
Instrument S.No: Password [ Edit name ]
™ touch S0200017  QTITUSMO [ Clear Registration l
htouch 50200017 QTITUSMO

CPROTALIGH Ultra 43213199  HGMDMNTR

N 1 | 3

R

Cihaz listesinde kayitli tim cihazlar belirir. Burada bir cihaz adi girilebilir ve kayit silinebilir.
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A

Acl devirme ayagi
Kaideye yonelik ayagin egri dayanma yuzeyi nedeniyle devirme ayagi

(ayagin yalnizca kismi temasi var)

Aci kaydirmasi

iki mil ddndiirme ekseni arasindaki agi (esneme)

Ara mil
isletim esnasinda énemli dlglide hizalama degisikliklerinin dengelenmesi icin

baglanti

Ayak civatasi

Makinenin zemine veya kaideye baglanmasi igin civata

Ayar plakalari
Makine ayagindaki veya flangtaki dizeltmeler icin farkh kalinlikta ve

Olcimlerde metal veya plastik plakalar

Ayar pulu
Bir makinenin kaldiriimasi ve belirli kalinliktaki ayar plakalarinin eklenmesi

veya cikartiimasi

B

Boyutlar

Girilen degerler (6rn. mesafe, hiz) uygulamaya ve makine 6zelligine baglidir

-132-



D

Dev/dak
Hiz (dakika basina devir)

Devirme ayagi

Gevsetme esnasinda kaideden ¢ikan makine ayagi

E

Esneme
iki mil déndiirme ekseni arasindaki aci (a¢1 kaydirmasi)

K

Kardan mili
isleyen ve durdurulan mil eksenleri arasindaki biiyiik bir paralel kaydirmanin
koprulenmesi igin bir veya iki capraz baglanti pargasi ile kardan mil
kombinasyonu

Kaydirma

iki mil déndiirme ekseni arasindaki mesafe genellikle baglanti ortasinda

Olculr

Kisa esnek baglanti
Esnek 6genin (veya esnek dgeler arasindaki eksenel uzunluk) eksenel

uzunlugunun baglanti ¢api ile ayni veya daha kiguk oldugu baglanti
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Kivrik digli baglanti
Torklarin kalibina uygun aktarimi ve mil egikliginin dengelenmesi icin

baglanti

Makine

Birbirine hizalanmasi gereken ¢ veya daha fazla makine

Makineler

Tesislerin toplanmasi (Assets)

Membran baglanti

Hizli isleyen miller icin yuksek tork kapasiteli baglanti

Mil hizalama
iki veya daha fazla makineyi déndiirme eksenlerinin igletim kosullari altinda

hizalanacak sekilde konumlandirma

Mil sarkiti
Milin bigim degistirmesi katihgi ile agirhigina ve milin yatak bloklari arasindaki

mesafeye ve yatak turtine baghdir

Paralel devrilme ayagi

Bir veya iki ¢ok kisa ve ¢ok uzun makine ayaklari nedeniyle devirme ayaklari

Pipe Strain

Bagli borular ve hatlar nedeniyle bi¢cim degistirme
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R

RPM
Hiz (dev/dak, dakika basina devir)

S

Salinimlar
Makinelerde meydana gelen veya dis etkilerin sonucu olarak olugan

titresimler

Standart baglanti
Bosluklu (6rn. disler, kiskaglar veya pimler) kalibina uygun aktarim
elamanlari ile veya kauguk tamponlar veya yay elemanlari gibi elastik

baglanti elemanlari ile baglanti

T

Tek diizeyli baglanti
Kati vidalanmig yarim baglanti ile esnek olmayan baglanti (genellikle pim

civatalari ile birlikte tutulan flanslar)

Termal bluylume
isletim durumunda meydana gelen baglantilarda veya tespitlerde sicaklik

artisi

Tesis

Makine tesisi
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Tolerans vektoru

Dikey ve yatay sonuclarin vektor olarak gosterimi

Y
Yayh baglanti

Torklarin bosluksuz aktariimasi i¢in baglanti
Yer

Merkez, tip 6rn. firma, fabrika, alan, dizin, makine parkuru, istasyon, tekne

veya uretim hatti
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Adlandirma 32
Aksak ayak 88

Alt dizin 36

Baglanti 6zellikleri 40
Bilgileri gir 45

Birimler 24

Copyright 10

csv 78

D

Desteklenen PRUFTECHNICK élciim cihazlari 9
Dikey olarak dizenlenmis makineler 39
Dil se¢ 16

Download Sync 114

Egilim 22

Ekler 90
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Flang 27, 39

gerial 128

Gincelle 30

iletisim bilgilerini 124

kaydet 128
Kisayollar 122
Komparatér 55
Kopyala 30

Kullanici belgeleri 11

Lisans sertifikasi 129

Live Trend Ayari 69

Makine grafikleri 63
Makine kurulumu 37
Makine 6zellikleri 38

Makine tipleri 38
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Makine treni 37

Mevcut yeni 6lgiim verileri 113

N
Not 92

o
Olgtim bilgileri 56
Olgiim elipsini diizenle 59
Olguim periyodikligi 50
Olgiim verilerini manuel girme 54
Olglim verilerini ortala 61
Olglim videosunu izle 58
Olglim zamani 57
Olgliye uygun boy gosterimi 63

(0]
Otomatik Cloud baglantisi 111

P
Protokol sablonu 101

R
Resim 35

S

Sablonlarim 48
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Sablonu Ozellestir 95

Sembol cubugu 19
Sistem gereksinimleri 126
Sonug ¢ézunurligl 24

Spesifikasyonlari goster 65

Termal buyimeyi gir 43
Termal blylimeyi hesapla 44
Tolerans degerleri 56

Trend 52

Trend gorintlsu 52

Varsayilan degerleri al 85
Veri bankasi 20

Veri guivenligi 10

Yapistir 30

Yasal bilgileri 124
Yazi tipi boyutu 24
Yazilhim bilgilerini 124

Yer (Location) 20
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